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tīrīšana, o &īri"an.a processu mērķi pieņemam,ka visiem jau zinanu*

ķadēļ 3eit mjnēsim tikai ats viškās mašīnas to att. lokanu un no-

un tr^^
Tus. utekļa kameras jeb putekļu nosūcējus noeflkto putekļu un ci

stīto zudumu aoteikSaNU..

Hato mašln-. s ar virsā jo skre f^berlaeufer-

daļu izlasītajai un eurekas.Jaur tīrāmie

Punktēta līnija ... .
urnu ceļu

ie 'ittēiS I. redzama tirlSana pl'?na jāpiezīmē,ka tīrīšanas

i?j3fiTinmjs Tnirļpu iekaltas dod priekšroku kulstlSanar:

n "-Tics3ņgl parasti rodas zuaum

ķer daudz,kamēr atkal maz un tin atst-tj
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dod gravu zumdumus un noliktavas* tīrīšana

aspira tora.bez iepriekšējai sijāšanas,pie noliktavas

rauli iet uz kulstīšanai mašīn.u(eureka) kam

indrs ar*sietiem no i:r*l līdz atdala mazs rudzus. Luala—

ie uz iJLrmo Ituruif v? vi

,
zie uz ntrc špicgrmgi.Nošpicētie raudi iet

L*lĀk" k*lmiīcu *i*r

o c ienes rudzos novaop i.zlr skrotesanas krēsla, tvprtni*

veic ii "anas kulstīšanai mašīna kļūst lieka,kādēļ

gurnu.Līdzīgi k?Ļpie kviešiem ,ne reti arī pie rudziem lieto rrau*

. eit pievestie piemēri pietiekoši paskaidro darba plānu zl- ļ

Lun to lie' aaa not noteico-lais faktors ir produk-^
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v3T drošu klijentu.'inAt iedzīvotāju dfmdzimu un l0;)u

r**!-.*- lAi uzliktos uzdevumus varētu



jau augšejā tabulS.

jauda I stunda būs sekojo

Ic 24-st*darba ciena

3. darbi^*^-
50000' .t

-

. X,016 = 3380 kg/st

4. 12-st. darba diena %r

12

-enak un vēl tagad bieži lietota jaudas aplēse ir aeko

- 2ĶT4 kg/st

,

13
'

" 2777+ 277 - 3054 kg/st

L + 3334 333 = 3667 kg/st

2e redzam
$

k p c abiem aplēses paņēmieniem rodas ievērojamas

lielas bez sevišk;. praktiskas nozīmas par labu beztraucējumu dar

bam.bet ir ka aatērē lielāku dz jnal a*sku

gi lielas ma Inaso raksē ir ieteicams pieturaties

pie apl sea drošības faktoru^

Ja tīrīšana i jauda 1 stund" jau ir noteikta,-tad atliek vai

j'atdalu visas tās vielas
,

kur s šādu v i tādu iem .clv per

tuvßSa p'i3 jas n* un : s tkariba no grau.-
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dv šķlras,klijentu vajadzībām,to garšas vai ieradumiem

ju metoša izšķir- s ar to,ka iztīrītos grau'us tūljņ samaļ, pie pir-

mos skrotēšanas mēģinot iegūt iespējami dsudz miltu.Lai to sasnieg-

tu, tad vecās akmeņu vajadzēja akmeņus vajadzēja nolikt

pec iespejar tuvu vienu otram resp^virsējo akmeni nolaist iesp jami

zemu,no kā ari celies attiecīgais apzīmējums - zemas :altuves.lzv§-

loties šo malšanas metodi ,jāņem vērā, ka ļoti ātras graudu sa-

smalcināšan-is starp miltiem iekļūst kāda sēnalu daļa un arī

līdzi sanaļ,kas miltu kvalitāti
, protams apstākļa

pēc zemās m-ltuvēs iegūtie milti ir labākie,k-dus pie pirmos skrot&-

Šanr s var iegūt(pirmmilti).Turpm*kā malšanā sēnalai iemaisa miltos,

tie paliek v*' m'-zvērtīgāki un vismazvērtīgāki tic ir ie sēnalu sa-

malšanas(pēcmilti).Zemās maltuves tāpēc ierobežojas ar miltiem,ku-

riem ' -ijenti lielau prasības neuzstāda.Rāj lvielu pa lielākai da-?

ļai lieto mīkstās kviešu fķirnes,auzas ar viņu uz-

būvi maltuvēs, pie kamšeit ir izaugumi s viška metode,k"ru

aanze mazik nķirnes,jK*a citus xviešus.

Augstās maltuvēs miltus iegūst lēni, graudus pamazām sasmalcia

metode ir sevišķi piemērota kviešu pārstrādāšanai, tāpēc ka

kviešu maltiem uzstāda sevišķi augstas var izpildīt

vienīgi augtas malzuves.Projektējot dzirnavas,kurās vajadzēs ražot

labākas kviešu miltu šķirnes,arvien jāparedz augstās maltuves Pie

jāievēro kamēr zem-s maltuves pec iesaejas centas

ierobežot putra-mu rašanos,augstās maltuvēs taisni pēc ta tiecms
,

taa'c ka te jāražo iespējas da&dz putraimu,kamēr skrotēšanas

miltu rašanos iesp'jas ierobežo.Kamēr pie zemām maltuvēm skro-

tēšanas milti ir tie labākie,šeit tie pieder vidējām šķirnēm.Lai

dzirnnvas iekārtotu saskaņā ar teikto,tad ir nepieciešama skrotēša-

nasseviška izveidošana, kuras skrotēšana uzslk vairākkārt, pie

graudus pakāpeniski sasmalcina. Tāpēc kviešu malšanai ir vaja-

dzīgas daudz vairāk mašīnas,ari labākas bīčelēšanac un šķirošanas

mašīnasrļabāKa un uzmanīgāka mašīnu apk-lpošana unaaprotāms arī

tiec īga person -la labāka/ izglītošanā

PuLaugstās maltuves nkā jau pats nos s rāda,ir vidus

pe starp abām jau aprakstītām "Is maltuves bieži vien tuvojas te vie

nai
,

te atkal otrai no aprakstītām metodēm.

Aprakstītais iedalījums modernām velmju dzirnavām vairs nav

piemērojams, jc velmju dzirnavās,arī tanī gadījumā, ja ir vēlama grau-*

dv pakāpeniska sasmalcināšana,tas neatkarājas no velmju savstarpējā

atstatuma,bet no velmju rievo juma,Hā iemesla pēc modern&a dzirnavām g
ir vajadzī -s cits iedali diemžēl dzirnavniecības literatūra

pie ta vel nav tikusi.

Izirnavu projektēšanā vēl ir jāņem vērā,vai attiecīgas Jzirna-*

vas būs automātiskasp vai neautomātiskas.Neautomātiskās dzirna-

vās malšanas starpražojumi (pie šķirošanas,bldeleSanas u*Co) ar

cilvēku splku jānovada tālākā pārstrādāšanā,kamēr automātiskās dzir-

saņem gatavas režojumus tādā veidā,ka tes tūliņ var sūtit

8
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.Lt?iAiur ,nasm&s nestrādā, un darba laikā

ka fraudu tīrīšana parasti arvien iy automātiska un tapo to sali- _f
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strādnieku skaits nemainās atkarībā no tauvai dzirnavas ir automā-

tiskas vai neautomātiskas iie graudu tīrīšana- vajadzīgais strādnie

Dienas main*

I strādnieks uz 25 tonnas tīrīšanas jaudas 24 stundās

' 3 līdz i

3 " "120 * 200 t ...... 2% *

I strādnieks uz 25 līdz 8o t tīrīšanas laudae 24 stundās

jams turēt tīrākas,nekā tas ir iespējams ar neautomātirk m dzirna-

vām lroa ir no loti lipla svjira.Hez

tam neautom''tisk"s dzirnavās viegli seceļāmie putekļu var H

būt par cēloni putekļu eksplosijām un tam sekojošiem

Minēto apstākļu pec dzirnavām ar automātisko iekārtu arvienu ir

nevar uzstādīt atsevišķu mašžnu,automātiskā iekārta ir grūti iespē-

jama Turpretim, ja lietošanā ņem automātiskās piltuves,tad arī vis-

mazākās dzirnavas ar vienu maltuvi vai ar vienu velmju krēslu var

iekārtot automātiski Tāpēc pie dzirnavu jaunbūvēm vai pārbūvēm ,

neautomātiskās dzirnvas mūsu dienās vairs nevar uzskatīt par pie-

mērotām^

to iepriekš jau bija runa.Vispārējos vilcienos malšanae sada-

ļas sekojošās a

4 . S i jŠšana (Bld cl ē 3 *

. Futraimu(Grīsu)tīrlšane

izveidošanas paņēmiemua.
'

krēslu,kurš .kombinēta ar ierīci savu ražojumu izeijāšanai.Eā tādus lieto

plakanos sietus un auku iekārtās priekšcilindri un

šķirošanās oilindri.Attēlā 5. redzam xkkviešu ,akrotēšanas darba

šanas krēsls un vien-i maltuve,kā tas ir parasts mazākās dzirnavās,

sasmalcināšanu.Sasmalcināšana notiek ar sīki rievotām, gludām mc- ļ

lvai poroelāna vēlmēm. Sasmalcināšanas attēlošana

loti vienkārša,ko jau redzēsim turpmākos vēl jāpiezīmē?



Dzirnavas
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kur tācL&snemaz nav vajadzīgas, 'irmā vietā arvien jāliek malSanas



13

Kā redzam,šadā gadījumā papilu jaunas apmēri *r mazāki,nekā tani ga-

di jumā, ja maksimālo jauau pieņem ka izmantojamo.No ļoti liela svara

šā,jn ūdens spēks kaut kādu apstākļu pēc izpaliek.Ja papildmašlna pār

slodzes nepanes,t"d viņas jauda jāparedz lielāka, jo nav saimnieciski,

ka ūdens trūkuma gadījumā darba apmēri būtu jāierobežo.Tie protams i%Sļ

zlstot vietējos saimnieciskos apstākļus.-eit nevaram tuvāku uzkavētie 9

+-4cniA šo lautā urnu iz Ški ršanas .io tas pilnigi ietilst spe jtmašmu

Spēka patēriņa noteikšanai automātiskām dzirnavām var rlko-

Att"iā līknes rāda vajadzīgo zirgspe.nu

automātiskās dzirnavās ar jaudu no 10 līdz 200 tonnām rudzu

24 stundās, ārējais,kā iepriekšējā 7' attēlāg



14
-14

II. Rudzutīrīšanas darba plāni

I. Vienkāršarudzu tīrīšanas iekārta mazām dzirnavām

I. Vienkāršarudzu tīrīšanas iekārta mazām dzirnavām

12
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Attēls 10.
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Mi i*Aoj.*t.uni un &'i<Lu.s cauri,kamēr

oida parl. Md'j tīrīs n-. ir pietiekoš mazām dzirnavām un ar to

var tīrīz ari kviešus un miežus.

2.Rudzu tīrīšana dzirnavām

Att-la 11. redzam Šādu tīrīšanas plānu-ierīce sastāv no piltuves un

elevarora.kas graudus paceļ X8aspiratoru.Rupjākos netīrumus nobīda

jau no sieta,kamēr raudi birst cauri. gaisa straume vieglākās

daļ-s nosūc un azkrāj putekļu krājējā(tutekļu tvertne I.). Labie &rau

di iet uz magnetu un no šejienes tālāku uz trijeri,kas ir apgādāts

nr kokaļu sietu un šīs mazss sēkliņai atdala. Fēo tam graudi nonāk

uz un suku mašīnu,kas graudus un loba un

jā nodalījumā vēl tīra ar sukām.Marina ir kombinēta ar sūcošu

rada spēcīgu faisa straumi un viegākās daļiņas nova-

da uz putekļu tvertni II smagākās daļas nosēstas mašīnas sepa

ratorā Beidzot graudus var ievadīt apmiglošanas kāpurā,kas graudus,

ja tas izrādās par vajadzīgu,pirms malšanas saslapinā.sl tīrīšanas

iekārta ir piemērota arī kviešiem^

3.Rudzu tīrīšanas iekārta vēja dzirnavām.

Attāls 12-rāda modernu rudzu tīrīšanas iekārtu vēja dzirnavām,

"ml iekārtā ir ieslēgtas visas mašīnas
9

kas rudzu tīrīšanai tagad

ir vajadzīgas recēs ceļš zīmējumā ir labi saredzāms,kadēļ pie ta

ir vajadzīgas tikai nedaudzas papildziņas Nograudu tvertnes graudi

iet pār dubultsietu un lobīšanas maUnu, su-

ku mašīnu un spiedkrēslu(luetschstuhl) 300 x 300 ar zilo miltu sie-

tu, ažādās tīrīšanas mašīnas vēdinā spēcīgs ventilHtors<.J'ie šās

iekārta malšanas plāna vēl atgriezīsimies turpmāk

4. Rudzu tīrīšanas iekārta 5 t jaudai 24 stundās.

-i iebārta ir domāta īsai un vienkarš i samešanai,kas tīrīšanas

iekārtā ietilpst tikai tas,kas ir nepieciešami vajadzīgsplai iegūtu

ciešami labus miltus sastāv no aspiratora ar priekšējo sietu

1200 x 350
, magnēta,viena trijera 1500 x stāvošas eurekas 55 >

viena spiedkrēsla 250 x 400 un zilo miltu cilindri,kas pārvilkt ar

sietu 70 Aspirātors nopūš vieglākās daļas putēkļu kamerā,no

kurienes tos var iepildīt miltu csurķrite iet uz vienu

iekārta redzama 13 attēlā*)

5.Rudzu tīrīšanas iekārta 15 t jaudai24 stundās.

lekrta sastāv no priekštīrīšanas u,:.pašas tīrīšanas ( Attēls 14*)

draudus no dzelzceļu vagona'vai kuģa ar au omātiski strādājo-

šiem elevatoriem nogādā uz automātiskiem svariem un priekštīrīšanas

mašīna atšķir rupjākos netīrumus,kā zemes gabalus.ak-

meņus,salmus smiltis u*t t un Ar apgādāta ar spēcinu sūco-

šu ventilatoru,kas palielākai daļai putekļus atšķir no graudiem un

šos pldējcs spiež zarnu filtri ar 6o zarnām.Pēc šādas iepriekšējas

iztīrīšanas kāpurs sadala eraudus pa atsevišķiem apcirkņiem.Ari zem
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cirkņa novada graudas īstai tīrīšanai gra&di tāpat,ka priekā-? 1

tīrīšanā, vispirms iet uz automātiskiem svariem un tad uz aspi-

ratoru,kurš visā visumā ir tās pašas konstrukcijas,kā priekštīrlšanā

tikai sietu stāvoklis ir nedaudz lēzenāks, pārvilkums sīkāks,bet jau-*-

-da ir ievērojami darbība pamatīgāka.Aspiratoram seko

magnets 400 mm platumā un šim trijers ar kokaļu sietu.Atkritumus

laiž cauri pēctrijeram,kas atšķir mazos un salauztos graudus.Aspi-

ratora un pēcaspiratora graudus laiž kopā uz *špicgaņ%i".NoBpicētos

graudus pēc tam ievada 6-stūru cilindrim,kurS ir pārvilts ar sietu

Nr.20.,k s aiztura špicklijas kamēr graudus atdod eurekai un tālā-

ku uz suku kāpuru,kas iepriekšējā mašīnā atlobltās daļas nosukā un

aizvada caur caurumota skārda apvalka 2 mm caurumiemcPēc vēl reiz

graudus laiž cauri magnetam (400 mm plats) un atkal uz automātis-

kiem svariem . Pēc tam graudi ir gatavi malšanai.

ra,lobīšanea mašīnas un suku kāpura atkritumus laik pa laikam skr.

ar smilš vai Šmirgelakmeni un pārdod kā lopbarību.Dažādās

mašīnas ir apgādātas ar ventilatoriem,kas uzsūktos putekļus dzen

filtri ar 120 zarnām. akatkritumus tāpat sakrāj un piejauc lop-

barībai .

'iaī iekārtā var tīrīt ari kviešus,tikai tādā gadlj amā ir

6.Rudzu tīrīšanas iekārta jaudai līdz 20 t /24 stundās.

ari punai\.i*i.,naū graudus iepi jLoa, apcir^nos uzg JLa o
o .^irms vai—

lakas apstrasasanas graueus nosver .lai konstatētu viņu svaru pirms

apstrasaa&rias dzirnavas AalāJca ap3tradasana iesaka? ar as—

piratom.kas atšķir vēl palikušos netīrumusytad magneta aiztura

izšķiro graudus Salauztos rudzus no pēctrijera atkal piejauc

jākāpj pakāpeniski,lai iekļūtu nākošā nodalījumā un pēc tam iet

ventilatoru Pēo šās mašīnas atstāšanas graudi ir ļoti labi notīri-

filtri.Abu filtru uzkrātie tāpat ka un aunu ma

šinu vēja kamem ātkritumn līdz ar noakrotētiem trijeru atkritu-

miem iet uz putekļu cilindri,kas atšķir rupjākos gabalus,kamēr
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Attēls II.
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Rudzutīrīšanas iekārta vēja

dzirnavām
jauda 2,5 t/24 stundās

Attēls 12.
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Rudzutīrīšanas iekārta

Attēls 13.
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Rudzutīrīšanas iekārta

15 t / 24 stundās
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No automātiskiem svariem
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8.Rudzu tīrīšanas iekārta 30 t/24 stundās.

Vīnes dzirnavas

.'l'ls redzanio iekārta lieto pa 1 elakai i un

to sauc par Vīnes dzirnavu iekārtu.Pēc pi ņemšanas cH Indra atstā-

šanas rudzus sadala pa diviem putekļu cilindriem,p ceļ augšu pie

vačA sadalītājam,no kurienes graudus ievada 14 apcirkņu šaohtas?

i'ad 3et m i mainīšanas ierīcēm autora! 5 svn^j

9. Rudzu tīrīšanas iekārta ar jaudu 150 t/24st

jaudai t/'st

tiski konstatētu saņemto sTaru.Jēo tam graudi iet divās

pēc tam divi gliemeni sadala pa atsevišķiem apcirkņiem.lā ,kn

vietā ņemt iransportlenti GjO mm platumā, apcirkņi paredzēti

apcirkņu tilpums ir pietiekonš 6 dienu darbamJZem apcirkņiem atro-

djis cjiemezis lai raudus *vaadzlbaa cadljumā pirmā to
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Priekštīrīšana jaudai 40 t/st

Attēls16.



Attēls 16.



III. Kviešu tīrīšanas darba plāni.

10. Kviešutīrīšanas iekārta ar jaudu10t/24 st

.Irlšunas
ne autonatiakiem svariem aspiratora

1 trijera un I pēctrijera,l nagnet ,1 lobīšanas ar

ļa apvalku,!
putekļu un I mielots la.*

attēlu lB).Jviešus ieber piltuvē, paceļ uz automotiekin
iem svariem un pēc tam iet cauri vis'3 inētam t t ri ~

darba plāir- un beidzot nonāk mielotājā. Apmiflokanas merkin ir

" * -r a.
< ta par dardz un

niltue <epadar"tu tumšus, osūktos putekļus tīra filt 1 ar 1? zar-

II. Kviešu tīrīšana un mazgāšana ar žāvētu 40 t/24 st

ī iekārt' s'-Htlvno 2 v-.rtīrīt vai nu

sausus v -i r,rlšaus" un slapip s uzņem nntn-

svari 1o kg poroiles. Ec t *m graudus ievada asairato-rn

(800 mm) tan vienn.rl- i sadala pa diviem trijēriem.

Pēctrijerd zlasltos vel lietojamo* graudus -iejauc P-rējtem kvie-

šiem un eod lobl-lan,esmašīnā*Ja kvieši lāmaz o*tad no

nas to& novada tieši uz mazgāšanas un lāvālrnas m- .'lnurn t&kni ralc

tam !!zsuku ja tos n mazgāptad no s r.iet

ti-#āi su'.*umazinu,rec notikušās tīrīšanas graudus

uz autemātis'iem evariem,lai varētu noteikt,cik lieli zttaamiir bi-

juši tlrlanā. Iri aaas mazinu -zsūktie putekļi iet uz filtri ar

zarnām I mm azr^' kārt a atlv no

.n3n<nh)m * un zeperanere .Ar to .KViaGlir fjatavimai*-

āanai ue ja tie nav nemocāmi uzglabešana.i,ir paredzēta žāvēšanas

'alanna r un auksta g.isa ventilatori m. ārstu gaisu pa

ielāk-i oļai iegūst uzsildītajos jeb ekonomlzeros.kuri str

darb j)l "nu 19 attēlā*

12. Kviešu tīrīšanas iekārta 100 t/24 stundās.

kviešus va!! tāpat,ka visās pārsjās iekārtās vispirms

automātiskiem variem v?- pēc tam uz prieki tīrītāju,kurš atdala

salmus ,akmeņus un smiltis. .:0 turiei.es iet uz miežu un cit^

u& auzas ievada atšķir piejauktos kviešus.rēc attā-

la 2Q+ notiekošais tīrīšanas procesa ir viegli izsekojams.
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Attēls 18.



Attēls 19.
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Attēls 20.
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IV. Kviešu-rudzutīrīšanas darbaplāni.

13. Rudzu-kviešutīrīšana mazās dzirnavās

(rraudināk piltuvē ,nokurienes elevators tos paceļ uz tararu

argrāstitu sietu un iet magnetu uz trijeru ar lāčauzu sietu

un tad nonāk stāvošā eu'ekā.'eit ie'ūvētais wiA<*

les un uzkrāj putekļu krājējā,kamērsmagāt-ās daļas nosēstas

maŠīnā,nokurienes tās var aizvākt*lraudi pec tam iet caur šnlcakrf-

vlēnota ar putekļu kameru„ Atdalītās cur apvalka cauru "ien iydp-T-

-tās smagās daļas (graudi) ezkrājas piltuves veidlgā telpā no kur3e

nes tos aizvāc mazs g iemezis(sk* attēlu 21).

14. Rudzu-kviešu tīrīšanas iekārta, jauda 6-9 t/24st

Pec āā darba plāna var tikpat rudzus ,kā ari kviešus pārstrādāt J

Dzirnavu apakšējā stāvā grādus ieber piltuvē no kurienes tos

tors pacel uz Šķirošanas cilindri 15 X4soykur*a sākums ir apvilkts 1

ar sietu Nr 26,kādēļ visas sīkās sēkliņas, krīt §1
caurie Pārejā mm) pārvilkta ar sietu hr,s*,curl kuram

krīt visi labie uz sieta paliek rupjākie ne birumi.xgz

Tagad graudi ceļo uz Bomm plato magnetu un tad uz trijeru 1500x4

ar lelauzu sietu.Pec tam graudi ir no brīviem netīrāmiem H

un var iet uz špicskreju lOaO.Pēc nāk uz suku kāpuru, !<uiš pārvilks jļ

di turpretim iet uz izeju. Tīrīšanas no graudu labu- 9

ma, 2* 113 z 4. 3

Ar to nobeigsim graudu tīrīšanu.Pats par sevi saprotāms ka

praksē var nākt priekšā bezgala daudz dažādas mašīnu '!

kādēļ dabiski vi3as iesp jamibs mēs šeit nevaram ne

arī paredzēt Tapēo izņēmām rakstuildākcs ģadījumusglai būtu iespēja '

iespējami vispusīgi iedomāties graudu tīrīšanas procesu un darba ij

plāna dažādu izveidošanu^

V. Rudzu malšanasiekārtas

15.Klijentu dzirnavas rudziem ar jaudu

I t/24st

Dzirnavas sastāv nč I velmju pāra 500x3)j,ImalŠanas skrejas j:

1250,,2priek8sijātājiem,2 sijāšanas miltu maisītavas un ;

I divpusīgajam I tvertnes.Oz skrošu krēsla graudus skro .

te 4 reizes un iet pār priekBsijātāju,kuru aizLurētaa daļas axiet

uz jeb I, tvertni un atpakaļ uz skrošu krēslu.No priekšsijātāja

milti un dunstes iet uz sijāšanas mašīnu bālāku miltus novada uz

maislŠanaa aizturētās dunstes iet atpakaļ uz skrotē- 3

šanas krēslu jeb ari uz malSanas skrēju ēo skrotēš nas

viau labību ievada malšanas skrējā,kā tas plānā(Attēls 23) ir pa-* ;

rādīts ar raustītu līniju No malšanas skrejas visa prece nonāk uz
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Attēls 33.
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Attēls 22.



P xesij9iaju.Aizturēto preci no Šejienes var sūtit atpakeļ uz

malšanas skrēju jeb ari laist maisos.Tāpat no sijāšanas maSina*

preci**r laist maisos jeb ari maisīšanas mašlnā;tapat ari dunsti

no sijā anas mašīnas var laist maisos vai ari sūtit atpakaļ vēlrei-

zēj i pārstrādāšanai.Visu iekārtu vēdinā ar ventilatoru pār filtri

uzsūktos putekļus uzkrāj maisos*

16.Vēja dzirnavas rudziem 2.5 t/24 st.

irs skrošu kr sla 500x300 ar 8 rievām uz I cm un aizsteidzi

I:3.atrodas dubulttvertne,kuras ir paredzētas nodaļas iztīrītiem ru-

dziem un 3*skrotei,kamēr 2o skroti uzņem cita skrot

trīs reizes ārgājēji no priekšsijātāja jeb cilindra (Siets 36.)
iet kā i. un 2o skrotē uz jau minēto dubulttvertni un kā I. un 2.

grīse Bļ?* skrotē uz dubulttve%rtni pie malšana- skrejas.Caur

zīdu 10 un II krltolos miltus pilda maisos.kalšanas skrēja strādā

uz priekšai p rvilkts ar si?u3B un ar zīdu pārvilktu

miltu sijātājUoßā plānā redzam(attēls 24.), tad ir ļoti liela vērī-

ba uz graudu tīrīšanu,iālāku skrošu izeja pie priekšailātāja ir ap—

gādāta ar skrošu tlrīšanasiekārtu,kas atdala lidojošas klijas,kam

ļoti liela nozīme baltu miltu iegūšanā.bkrotēšanā jāraugās-lai

aumalu pēc iespējas taupītu un iegūtu labas grīses-k s no I. un

Pn skrotēs iet pār malšanas skrēju un pievada atkal nākoSanai

skrotešanai.Tādā veidā malšana ir paātrināta un iegūst gaišus mii**

tus. Te pieder tīrīšanos plāns .kuru parādi*iam 19 lapas pusē

17. Rudzu dzirnavas ar jaudu 3 t/24 st

Dzirnavas s stāv no vienkārša velmju krēsla 600x300,1 malšanas

skrejas 1200,2 sijāšanas mazinām un 2 ijāšanas cilindriem

25,00x650.N0 tīrīšanas nākošie graudi uzkrājās dalītā velmju krēsla

vienā pusēcNo Šejienes rudzi nāk uz vēlmēm,kur tos skrotē un iet

pār elevatoru uz cilindra grlsi iet uz miltu sijā

tāju;abu pārgājēji iet kopā atpakaļ uz velmju krēsla tuk-

šo tvertni un pēc tam tos vel reiz skrotē.tādā veidā rudzus skrotē

H A reizes ie Dēdētā skrotē turnasilāt?lu vada da—

4 līdz 6 reizes laiž cauri malšanas gala produktu mal-

šanas skrejas cilindrs atbīda rupjas sijāšanas mašīna

pa lielākai daļai j saprot jauda apmēram 16 scundās.Aik mazas

iekārtās vēdināš nae filtr* bieži atvieto ar caku filtri un to pie-

vieno tieSi krēslam*Bie%l vien malšanas skrejai ir pievienota

filtra zvaigzne ,pie kam abus -krēslu un skrēju - vēdinā viens ven-

tilators ar mm spārnu caurmēru.lr tomor iespējams abām mašīnām f

uzstādīt vienu filtri jtā saukto entrālo filtri ieži ir eastopā-

35
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Attēls 23.



Attēls 24.
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Attēls 25.
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18.Rudzudzirnavas,jauda 5t/24 stundās

Šo 26c yedzāmo iekārtu sauc arī par Hollandes vēja

sastāv no dubulta priekšsijātāja/trijera ,kurš

zināmos apstākļa var ari Izpalikt,Bpic- un lobīšanas mašīnas un

aukas ar jauda t/st ,2 velmja krēsliem. Ickrēslis 500x350,

1:3 un 7/2 rievāmo"2.krēslis 400x350,pārnesums I:3'nn

rievām,l skrejas 13-0 un 3 centrifugālsijātājiem ar

if apgādāts ar %ank ršu tvertni,kamēr velmja krēsli un malšanas skr

caur iet 2 reizes carri un tam 2 r izes caur akrošu

19. Rudzu dzirnavas, jauda 10 t/24 st.

Iekārta a*u*t#v ao (27*. attāls) spiedkreela /3 pāriem skroš gM!

gHĶhtju un 3 skrējām ar franču akmeņiem.PriekS un

Pēdējai skrejai kā priekisijātājs ir pieif
Vedināaana sastāv no sūofiltrn ar 120 zarnām

un katru

W nākošo vai n)al8anas skrēju,caurkritēji parasti n

2. " 42
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20. Rudzu dzirnavas ar jaudu 12 t/24 st

lekārta stāv no (sk I spiedkrēsla,4 pāriem ekroāu

-elmes,l malSamas skrēja ar franču akmeņiem,l velmju krēsla ar ļoti

sīku rievojumu, 2 pāriem porcelāna velmēs,l zilo miltu cilindra un

8 plānsijātājn nodaļām Velmju krēsla un plānrijātāja vedi āSanai

i sācfiltris ar 80 zarnām un I ventilatora 600 mm iekār-

tas plānā nav iezīmētas Labi iztīrīti rudzi vispirms labi saspiesti

un iet caur zem ta eso'o cilindri,kas pārvilkts ar sietu Hr.3o.Pēc ta

iet uz I.skroSu krēslu un 4 reiz uz vēlmēm skrotē.Čaumalas samaļ ar

franču akmeņiem.Pirmās skrotēs grčses,tā tad I.plānsijātāja pārskrē-

jlji iet uz v lmju krēslu ar sīkām rievām(l2 rievrs uz I cm). Pirmā

plānai jātā ja atbīdītā pr cc iet atpakaļ uz 2o skroāu krēslu.i-liltu si-

jātāja p rg:j ji iet porcelāna vēlmēm

īm ir pievienota dubulttvertne,tā ka smalkākās un rupjākās dunstes

var samalt atsevišķi, Porcelāna krēslis Nr°3 ir ierīkots tā?ka to var

arī no rokas pieb"rt,kas zī ejumā ir parādīts ar apgāstu maisu.Pie ta

var piemērotus ražojumus klātpiebert.Līdzīgi arī malāanas skrejai ir

dubulta tvertne,lai eaumalas, cik tālu tās jau nav pavisam

r*tu v*l vienu reizi novadīt atpakaļ.Dažādi skroSu plānsijātāju sie-

ti apvilkii ar stiepuļu sietiem,kam"r pārējie ar zīdu.Miltu iznākums

aniedzas pie 70%,kliju iznākums 27 līdz 28%.

21. Rudzu dzirnavas, jauda 20 t/24 st.

šo iekārtu redzam attēlā iekārta ir pietiekoSi šķidri

eaprotāne no zīmējuma,kad ļ pie tās tuvāku neuzkavēsimies^

as turaināļums

farbs Barbarības milti Klijas

Rupjas Smalkās

Spiedkr'slis I

I*skrotē

2.skrotē

3.skrotē

I.malums

2.malums '

3.malums
22

22
\on
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Attēls 26.

Attēls 27.
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Rudzudzirnavas, 12t/24st



Rudzu dzirnavas, jauda 20 t/24 st.

Attēls 29.
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Pielikums pie att la 30

Plānsijātgju sieti
, skaitpt no augSa*r

I. FlHnsi.iātē js :30,30,30,30,10,10,10,10,10,11,11,

2o *
40,%0,40,40,11,11,11,11,11,10,10

4 40,40,40,40,12,12,12,12,12,13,13

5.
,

36,36,36,36,11,11,12,12,12,12,12

. -0,50,5-^,50,13,13,13,12,12,12,12

7. . 36,36,36,36^12,12,12,12,12,13,13

8. 36,36,36,36,12,12,12,12,13:13,13

9. 40,40,40,40,12,12,13,13,13,13,13

10. HĒļ 46,46,46,46,13,13,13,14,14,14,14

75-50

I:3,Boox3oo,Tērauds 75-50',650R,15%

4^Skrotē

1:3,$00x300. ,f§yauds 75-5^,Dr,18%

60 ekrote
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Vienkāršotas rudzu dzirnavas

Attēls 31.
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Attēls32.
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Ungāru pusaugstās dzrirnavas, 5-7 t/24st

Attēls 33.
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21. Rudzu dzirnavas ar jaudu 25 t/24 st.

lek rta,k* redzam 30 attālā ststāv no 8 pāriem skrošu velmēs,2 pā-

riem grleu velmēs,lo nodalījumu plānsijātāja,l centrifugālsijātāja

2 masīŠLna: ma Inām un vēdi ēšanas iekārtas kalšanas notiek sekojoši

no spiedes tvertnū un iet pār I.skrošu krēslu uz

pl^nsijātsju,kurš izdala pārgājējus kā 2. skroti,grlsi iet uz Io

aiau velmi un milti automātiski uz pēcsijātāju.3 ekrote strādā

rgājēji no šejienes iet uz 4.skrošu krēslu,milti uz

presi, iet uz plānsij"tāju ,pārgājēji un grlsi uz 5°

skrotēšanum milti uz skrotēs strādā kā

8. skrotē iet pāe plāneijātāju;rupjie Pārgājēji ir klijas un iet

uz kliju maisīšanu, grlsi dod smalkās klijas,ailti dod rudzu miltus

Nr.3° I- grlsi nāk uz plānsijātāju,atstumtie un duasti iet atpakaļ

uz 2.skroti,milti uz pēcsijātājUc2. grīse - uz plānsijātāju,atstum-

tie un dunsti iet atpakaļ uz 3*skroti,milti uz pēcsijātāju u.tot.

22. Vienkāsšota rudzu malšanas metode.

Vispirms skrotē uz skrošu vēlmēm vi tad no skrošu ražojumiem

-tsijā grīsus,dunsti un miltus.Crīsus kopā xr ar dunsti jeb bez tiem

apstrādā uz grīsu velmr-m (gludām) galvenā ar spiedienu,bet

p'c tam neatsijā,laižat uz skrošu vēlmēm,kur tos ka ar

skrošu aizsteigšanos iegūt miltus.Skrošu velmēs nestrād" k*

p-ra:.tiar spiedienu,lai n&ltus iegūtu no skrotām,bet velmēs

noregul" attāļāku,lai iegūtu vairāk skrošu grīses,kasatsijāti iet

a velm m un pec tam s maļo metodi pievedu attēlā 31°

metodes priekšrocības p c izgudrotāja Oron do .ām ir:

pilnīgi augsta mal ana bez .legūst lielus skrošu miltu

d udzi us.Miltus nenosllpē gludus,bet tie paliek irdeni.Opēka patē-

riņš ir mazā s. etode ir vienkārša un pielietojama tiklab kā

lielām jaudām.

VI.Kviešu malšanas darba plāni.

23. Kviešu dzirnavas, jauda 1 t/24 st.

tris reizes skrot" un pārsijā legū/tod grīeus

un dunstes tīra p'c va adzības vai pilda maisos. Viņus v?r laist

arī uz porcelāna velm* * orcelāna velmēs pārstrādā pievadītos grī-

sus AKKWKztMX un dunstes .io te piederošā pleneijātajā grlsi un

dunstes var p"c vajadzība;; iet atpakaļ jeb arī pievadīt malšanas xx

okrejai.VēdināŠanai lieto 600 mm ventilatoru ar 12 zemām.Uzsūktos

putekļus var iepildīt vai p-ēcpatikas samalt.

24.Ungāru pusaugstās dzirnavas, jauda 5-7t/24 st.

Iztīrītie grau'i iet u.z seiegvelmem 400x220,n0

aizvāc elevators uz 3-d-*ļlgā plānsijātāja I.nodalījumu. nodali-
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, grises vada uz aSkošo

-s a pargajcji iat uz malšanas tv r( ,^KtxyKaxnx-

:ārējā darbība ir saarotāni no ;f<>+

25. Kviešudzirnavas10 t/24 st.

ičav sevišķa: dzīšanai vajadzīgais

Grlsi Runsti Sm,Klijas R.klijan Pāreja aariba

Laušana 97 % I 2 t*§
.Hkrote 94 10 $5 -

_

kreja ?6 4 6 5 II -
— **

26. Kviešudzirnavas, 20t /24 st ( Dienvidkrievijaszemnieku

dzirnas).
Dzirnavassastāv no norālās tīrīšanas iekārtas.
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jo darba lielāko daļu veic grandu īpašnieki.Bez 2 melderiem pa lielā-

kai daļai strādā vēl 2-3 cilv a un 2 mašī istl.Att^3s„

27. Mazas kviešu dzirnavas.

Te nevar palikt neminētas tāa priekšrocības,kādas iegūst mnzas

Kviešu dzirnevas salīdzinājumā ar raidzu dzirnavām priekšrocības ir

lielāka jauda salīdzinājot ar rudzu ; rstrādāšanu,ražojumu lielāka

rtiba un līdz ar to arī lielāk peļņa.lr pazīstama patiesība ,ka

kviešu malšanā var sasniegt par augetāku jaudu aie ta paša sp*ka

patēriņa,bez tam velmju rievu nolietošanās ir ievērojami mazāka,xax
tar ir apstāklis

,
kas uz ilgu laiku tomēr krīt svarā.Apgalvojums

it kē mazas dzirnavas nevarētu dot t:..k pat labus diltus,kā lielas

miltu fabrikas
,

diemžēl neatbist īstenībai.Man zinām s vēl kādas

mazus dzimtas,kuras iekārta jau darbā, kopš 1894 gada bet vēl šodien

ar to pašu iekārtu samaļ 2/3 no visiem kviešiem.lekārta se tāv no du-

bultsieta rupjiem un smalkiem piemaisījumiem,trijera,magnēta,eurekas,
-suķe mašīnas,spiedxrēsla un zilo miltu sieta,Kviešus ekrotē 4 reizes

uz 2 krēsliem 500x250 ar 7 rievām.l.skrotēšana vada iespējami/rūgsti
2. un 3„ skrotešana dod labas grīses,kas jāšķiro Uj jātīre,lztīrītās

grīses sasmalcinā uz porcelāna vēlmēm v n iegūtās tīrās dunstes piemet

aa miltiem.Pārējās grīses un dunstes pēc krāsas porcelāna krēsla un

baidzot Vi xxxxžß franau kkrejā sem- ļ .legūst 60% 000-miltus,

kas iaceļās ar ļoti labām cepšanas īpašībām un skaistu i jāša-

nai lieto 4 centrifugālcijātājus,-

29.Rumāņukviešudzirnavas.

iium'nija& azirnavas pa xrxx iieiaKai caļai ir ierīkotas uz

visvienk'rš*kOotikai pavisam lielās dzirnavas mēģina pteleikoties

unrārij a augstām dzirnavām.let ari šās nav pieņēmušas pilnīgi ungā-

ru malšana? metodes, pa daļai tāpēc ka Rumānijas kvieši ir mil-

taināki, pa daļr-i ari tādēļ ka pārstrādāšanā grib iegūt maz miltu šķir-

nes, ielākā dzirnavu daļa ražo tik: i t**īs miltu šķirnes- baltos miltus

enitmaizes miltus un rupjmaizes miltus?iegūstot caurmērā 18% baltos

miltus,4s% baltmaizes miltus, rupjmaizes miltus,l7% klijas un 2%

tīrīšenes atkritumu pie 1% miltus izgatavo no tīrītām

grīs*m un dunst^m,baltmaizes miltus no 2-un 3, skrošu diltiem,kam"r

rupjmaizes miltus no I skrotlšanas vai no melnās skrej s miltiem.

Att"ls 37. rāda vidēja lieluma Rumānijas malšanas plānu Tīrītos rau-

dus dod io skrošu velmēs,katra sijāšana sastāv no 2 cilindriem- priekš

ua miltu skrošu velmēs mēreni aizķertus kviešu

is maisiiums iet uz miltu ci *indri,kur miltus atsijā:kam r dunēti

kur tos 1 bi noskrotēo rodošies malumi iet uz prie-;šcilindri,kura
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28. Spānijas kviešu dzirnavas, jauda 25 t/24 st.

samalāanas atkal sijā tādā pat veidā,lielākās dzirnavas jau lieto tam

piemērotas mašīnas.Tāda veida dzirnavas Spānijā vol tagad bie2i bov3*4

aiel'kāa tirdznieoiskāa dzimavaa iekārto pec malSanas plāna,kā to re-

dzam attēlā 3^.Spānijā jāakaitās ar ļoti lieliem smilts piejaukumiem

labībai tajc*"c ke Šo kuļ uz klona to dari ja Latvijā pirms gadiem

smodernas kuļmašīnas ar piemērotam graudu tīrīšana Spānijā

k reti priekšā.Pēc pievestā plāna miltu iznākums ir sekojošs:

I.šķirne 60^,2.šķirne 10%,3*šķirne siP*

30. Kviešu malšana pēc G.Hudson.Porth Elisabeth. Kapland.

Pep Sāa malšanas metodes kvieāus s&maļ pie viegla spiediena,lai ie-

un tad vidēja smalkuma Šķirni.Tikpat pirmos kā otros laiž maisos.

2*siets pārvilts ar zīdu Nr,lo zai ll,kamēr vissmalkākos miltu 3atsijā

31. Kviešu malšanas paņēmiens pēc Alfred Konstanti.

dalām.Padēlos ievada lai tam

velmēs v 1 tuvāku k * Dirmā br*t lati

iii temperatūra neprsniegtu 45 -legūto trešo skrotējumu apstrādā

pat *a I. un 2. gadijumA,bet no priekšcilindra te nekas cits vairo

ārā nekrīt,kā metode ir patentēta,bet 3eviškuc panākumus

VII. Rudzu un kviešu dzirnavas.

32. Mazas rudzu-kviešu klijentūrasdzirnavas.

vs& no 2 vienkāršiem velmlu 2 m skpe**

11. - kviešu dzirna-ss.jauda t/24st.

(ek.att.4o.)

(ak. attēlu 41.)
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Kviešudzirnavas, 10 t/24st.



Kviešudzirnavas, 20 t/24st.

Attēls 35.
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Spānijas kviešu dzirnavas.

Attēls 36.
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Rumāņu kviešudzirnavas

Attēls 37.
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Hudsonakviešudzirnavas

Attēls 38



Attēls 39
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Rudzu-kviešudzirnavas , 3-4t/24st

Attēls 40



60 Kviešu-rudzudzirnavas, 20t/24st

Attēls 41.
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II. Daļa

Dzirnavu mašīnas

VIII. Labības tīrīšanas mašīnas

galus ,smiltis,akmeņus,dzelzi lūžņus,nezāļu s galus u.t + t

Lai iegūtu labus, pērtie i lietojamus miltus, pirms snaalāanas visi šie

netīrumi jāatšķir no graudiem.Senāk un vēl tagad ne reti Šo tīrīšanu

izdara bez mašīnām,grābjot graudus ar lāpstu un berot caurvējā.Grau-

di kā smagāki ,krīt zemē,kamēr vieglākās sastāvdaļas caurvējš aiznes

uz sāniemoJo vieglākas šīs caurvējš tās tālāku aiznes.4rī

modernās graudu tīrīšanas mašīnās šis tīrīšanas princips ir paturēts<.

Graudu tīrīšanas mašīnas var vispārējos vilcienos iedalīt sekojošās

galvenes grupās;a)mašlnas smagu graudu atdalīšanai no Vieg,lem,b)ma-

Sīnas apaļo sēkliņu atšķiršanai un *) m šinas graudu šķirošanai pēc

lieluma.Pie pirmām tīrīšanas mašīnām pieder tādas,kur sijāšanas ierī-

ir apgādāta ar ventilātoru un noder tikai rupjāku netīrumu atšķirā

šanaioKā šo mašīnu vecāko reprezentantu var minēt Skotijas graudu tī-

šanas mašīnas,kuras pagājušā gadu simteņa beigās atrada plašu piekri-

šanu. Iloßsby,Child and ?re*res.mašīnas sastāVLjSaj*caurumota skārda sie-

tiem, kurus grūsta uz priekšu un atpakaļ.Zem sietiem strādā ventilatori

kas vļep-ins cauri krītošās daļas pūš projām. Tagad šo mašīnu vairs

laikam nekur nelieto.Pēc citas sistēmas būvē as'iratorus,kurus sāku-

m pavis m bez mašīeās graudi tek pretim faisa

plūsmai,kas vieglās duļas an. putekļus atdala.Vējo pa lielākai daļai

arvien bija sācoš,swu ?OO.ļ#agp

linūtā.lzšķir aseiratorus,knr sūcošais vējš krusto graudu ceļu tikai

nyt tālīia kur atkārtd) as reizes irmo asDira**

tĪDU redzam att lā j p ..., , , ~^a^a.^

espj.r :tori strā-

dā sekojoši.

Pie graudu iel išanas aspiratorā

tos uztver stiprc vēja plūsma,k^s

kā iepriekā aprakstītā ādā veidā

uz sietiem nāk jau aptīrīta labībai

lelaižamo graudu daudzumu un g isa

Nosūktie vieglie piemaisijumisala<*

sāa putekļu renēs,na kurienes tos

-

tr'-^T^
ventilators duen filtrr,putekļu ka%

uz l--<s

eaites un citus svešķermeņus.Pēc tam g*rau%i iet ua nākošo sietu sist -

rē tikpat pie ieejas,kā ie izejas, ta stHrādā gandrīz bez putek3:

ļiem. piratoru lielus ir 19003c1000a1900 lielākais

lums2soQz3lOOr.24ooļ 3ns ī<fs#B V nvi &#1 #!m ICOO JLlda 45000 kg/st.

Attēls 42.
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mieiem 800 līdz 7000 kg/et,aTizām - 600 līdz 500u kg/st.,maā^^)^ļ

Kaasel taisa ari jaa^

das līdzības konstrsikoijaa aßpļratorusoHazākā tipa jauda ir līda 500 kg

mašīnas lielums ai? )Oxl2so.apgriezienu akaits 450 apgr

minūte* ļMĶ *^

Spēka patēriņš pie jaudas līdz 600 kg/st ir pmēram

0,5 HP,pie 1000 kg/st - 0,6 HP,pie 1800 kg/st - 0,75 H?,ple 2500 kg/st

1,0 Crošlbas pēc minētam spēka patēriņam jāpieliek vēl Mdi 10%-

Ventilatoriem parasti dod 60Q apKr/mlna

nas aeklijzk atšķiršanai. Ja laai

diom W slīpu plakni az leju,tad apaļie grandi lejas %alā no-

nāk slīpai .plaknei ai ēdot tādu slīpumu,ka la-

bības rdutti Xeiu vairs neripn.ripo tik i apaļie %rraudi.

Tādoš apstākļos sevišķu grūtību nepastāv,apaļos graudus no labības at-

dalīt.Cits princips pielietota sekojoB§s mašīnās,kur slīpā plaknē

koti uriem apaļie graudi var pārlekt lablbaā

šiem p rl netiek.Tā loti viankārSa l^m^b^

skārda cilindra ,kura slīpams ir apmēram 10 =Cilindra pirmā trešdaļā

ir i- -'-Ikot! c kuriem var izbirt sekli par aerī-

otr* Fuermeyer un^' ille vienkāršais trljera ciiindr astāv no

cinka jeb skārda cilindra ar izrrezetiem jeb lespiestiem padziļinājuMk

dziem un bet pie attiecīga oaurumojuma arī no un au-

dažādu tīrīšanas atkritumu pāršķirošanai,atdalot no tiem vēl lietojā-

mos reuJus- rijera 3 irziems normāli ir no kreisās uz labo

2? W

tomātiaki, apaļo sēMa veidotiem
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iapec nrij n speciāli jāpasūta,iesūtot atti oīgai speciSl fabrikai

rstrādajamās labības parauguScFirma Jveri? et Oiec^aris.uzņēmās

-tbildību par piegādāto trijeru piemērotību tikai tādā gadlium&t
ja pasūtītājs iesniedz firmai tīrSrnās labībar

Kombinētās tri;ieru
. kur jāsasniedz lietaa jau-

das un jānodarbinā vairāki trijeri ir izdevīgi lietot veselas tri-

jeru bstarejasrTādā gadjumā vair kus trijerus uzstāda vienā statī-

va, iesi "dzot tos rindā vai parallēlio

Firmas Daverio et Gie.Paris škīvlu trijers Carter"

miežu un auzu izlasīšanai no kvie3iemcšis trijera veids ir

Pretēji pārējām trijeru konstrukcijām graudu iedobumi jeb kabatas i

ir iefrizētas rotējošos Šķīvjos,ar ko sasniedz ļoti lielu mašīnas

aktīvo laukumu.Mašīnas jauda atkarājas no iebūvēto šķīvju .

Lielāko modeļu jauda sasniedz 6000 līdz 8000 kg /stundā.atkarīb

no 1-b bas šķirnes^

šķīvja ēķorsgriezumu pievedu 42. att"lāo Trijera cilindri pie-

ber ar graudiem.Mķivji griežas uz riņķi, pie kam ligzdās iegulstās

noteikta lieluma un formāta graudi,pārējie vai nu slld% garam vai

ari krīt atpakaļ.Attēlā redzam
,

kā ligzdas uzļem kviešu graudus,

krīt atpakaļ.Saprotāms ar dažāda tīpa ligzdām var izla-

sīt dažādus grauduSrPagaidām firma būvē Šķīvjus sekojo-

šam vajadzībām:

I.Auzu jeb miežu atdalīšanai no rudziem vai kviešiem.

2:Kokaļļu,vīķu un citu mazāku sēkliņu izl sišanai no

kviešiem vai rudziem.

3<>Kokaļu,vīķuun citu mazāku graudiņu pēclaslšanai.

Kā redzam zīmējumā, ligzdas ir iebūvētas šķīvja abaa pu-

sēs ar ko viņa darba jauda ievērojānl

veids Graudus mašīnai pievada pa piltuvi ka

Attēls 42.

mašīnā ieplūstošos grudu daudzumus var pastāvīgi regu-

l't pēc vajadzības,-ķīvji griezās pa graudu masu uz riņķi attīstot

40 līdz 60 apgriezienus I minūtē.

Mašīnām
,

kas atdala auzas un miežus Šķīvju kabatas uzķer

kviešu graudus, graudiem ļaujot tecēt tālāku. Katra šķīvja vi*

dū esošās ventilatora lāpstiņām līdzīgas lāpstas labību jauc un dzen

n& viena Kala uz otru kamēr tie atstāi mašīnu uztvettie ;?rai

di krīt mazās ren!tēa,no kurienes tie satek kopoja vadā ,tā ka visus

izlasītos graudus tūliņ var iepildīt maisos jeb laist tālāka apst āda

ka vieni vati* paši graudi,pirms izņpk no mašīnas,

reizes slīd gar šķīvjiem kas nozīmē vairākkārtīga šķirošana,kādēļ

izlastto graudu atkārtota šķirošana nav vaja zīga^

lielāk- tīpa šķīvju t ijers atvieto 8 līdz 12 parastos trijerus ur:

Schneider.Jaouet et Cie.Strassbourg kombinēta labības tīrīšanas raa-

(Attāls 43 ) Tīrāmo labību ietrer piltuvē Apkuras apakšējo atvajļņg

biezuma slāni nodalījumā ta ventilatora H radīto spē-
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Attēls 43.

Vieglie graudi,kuri nav noderīgi , piemēram ,s klas labībai sasniedz

šachtā zināmu augstumu un krīt p"c tam atpakeļuz sāniem renē y

Labie smagie graudi zem gaisa spiediena nokļūst šachtā gaisa

spiediens ir ievērojami lielāks nekā āachtā un tādēļ tos pār-

sviež peri labās puses sienai un nonāk trijerl T.Trijera apvalks sa-

meņi un pusgraudi nāk uz āru pa E. Smagie nāk ārā pa S^^bet

ram ieteikt uocenta Leppika grāmatu "Par trijēriem",dabūjama

Akc.liab. Valters un Rapa grāmatnīcā, Operas lhukumā^

Firmas ';chnelder
=
Jaquet et Jie.JSArtz t,rr.sBbourgograudu tlriSanas m&

šTna Dzirnavās šo m= Inu lieto kā pirmo tirlčanas mašīnu#

ļlem,tad ari taai Ka sērīgu UoC uur nevar aiz

ķerties,bet brīvi iziet uz putekļa
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dsmies spLcīgas regulējamas gaisa plūsmas ietekmē, Atāķirtoe atkri-

tumus kāpuri novirza uz šānu izejām, Mazākā tipa jauda ir apmēram

600 kg/st.

-everio et Pie, Paris graudu kalibratorso lielās dzirnavās kviešus

pirms pirmos skrotēšanas ir lietderīgi izšķirot vēl reiz pēc lielu-

ma .šim nolūkam ir domāta minēta mašīna,kura sastāv no slēgtā kame-

rā novietota cilindra,kuru apvelk ar apmaināmiem sietiem.jai novēr-

stu sietu aizķepēšanu,tad cilidra asij paralleli atrodas rotējošas

sukas,kas sietus iztīra un neļauj tiem aizsērēt.Cilindra apgriezie-

nu skaits 55 līdz 65 apgr^/min

Laverio et Pie Suku kāpurs, Ho mašīnu pa lielākai daļai lieto mazā-

kas dzirnavas, tāpēc ka viņas ieņemtais laukums ir ļoti mazs:2osox

x750 mmrViņu uzstāda pēc graudu mazgāšanas iekārtām,kur tāda ir

ar§ pēctīrīšanā?lai raudus galīgi iztīrītu pēc to samalāanas^

lašīnas sastāv no rotējoša suku cilindra 1250 jeb 1750 mm garumā

un 300 mm caurmērā,kas spiralveidldi apstādīts ar izturīgām šķied-

rām.Ap sukas ārējo vaiņagu liek pusloka veidīgu tērauda apvalku %x±x

(stiepuļu pinums),kuru pēc vajadzības var nostādīt tuvāku vai tālā-

ku no sukām. Pie izejas graudus padod stipras gaisa plūsmas ietekmei

kas aizvāc visus atsukātos putēkļua un smalkas kliju daļascApgrlezie

nu skaits aomēram 200 apgro/min,jauda svars apm.

chneider.Januet et Pie Graudu sukas "Granor*oHl maši a atšķiras no

pārējam ar savu kulstīšanas iekārtu^,kuras ārējā apjomā pārmaiņus sek

ko sukas un kulstītāji.Pēdējie nodrošina vienmērīgu graudu pārvie-

tošanos,kam pie pareizas apstrādā anas ir liela nozīme.

apvalku,kura tsevisķi segmenti ir apmaināmi,var pārvilkt ar

c urumotu skārdu,stiepuļu pinumu jeb ari kuru katru citu

un ar to piemērot katru graudu īpasibāmcOitādi šās m alnae darbības

veids neatšķīrās no aprakstītās Jauda 400 līdz 500 kg/3t,apgrie-

zienu skaits apm 600 apgr /min.

Pēc tiem pašiem principiem strādā tās pašas firmas bulošās un

stāvošas eurekas.Pie kaJ3 jāpiezīmē,ka visa3minētās mašīnas ir vie-

nādi labas,viss atkarājās no sevišķām graudu īpatnejībām un no

šīnaspareizas apkopšanas. Vēl jānorāda uz iļaverio suku kolonnām Jena"

sastāv no horicontāla cilindra,kurš lēni griežas uz riņķi.

iekšpusē ar 300 līdz 690 apar/min griežas sukas
,

kas graudus

eav starpā,gar ārējo apvalku un gar sukām Sekās no prauliem no-

berž visus netīrumus^kurus ventilatora aizsūc*

Locīšanas un suku mašīnss. tri rotējoši spārni sviež graudus pret

sp rnuc cilindriski ietverošu šmirgeļa apvalku,aplaužot raudu 3-lus

kā ari nolobot grauda ārējo netīro mizu^Apakšā novietota suka no-

skrāpč vēl palikušās daļas Darba telpu visu laiku ventilē spg-

eīgs ventilators.Tā ka spārni attīsta lielu ātrumu,tad opietni jā-

raugās uz to
,

lai tie būtu labi izbalansēti Spēka patēriņš at'erībā

no m šīnas jaudaa4Pie jaudas ar spēka pa-

tēriņu 2 līdz 2,5 HPn,pia 500 kg/st - 3 līdz 3,s?pie 650 kg/st -

3,5 līdz 4,0 HP,ple 3000 kg/et līdz tīpua

apskatīt te nav nekāda nozīmes - šā tTpa mašīnas visaz ir princi-
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šanas mašīnai jāatbilst viamaz sekojošām prasībām : tīrīšanai jā-

būt pilnīgai,bet lauztu graudu procentam jābūt mazam,mašīnas vēdinā-

šanai j būt apvalkam jābūt izturīgam.No lobītiem mii"

radiem jāiegūst balti milti un melniem skrošu miltiem gandrīz pavi

aam jāizpaliek.Tā ka visu šo mašīnu iekāpušā attīstās daudz putekļu

tad jāraugasuz to
,

lai gultnes būtu noslēgtas un putekļu iekļū

Sana tanīs būtu neiespējamaeVēlamas ir iekapselētas lodīšu

kas nodrošinā vieglu gaitu an ir pilnīgi drošas pret nejaušu ne-

tīrumu irkļūšanu.

Graudu mazgāšanai pēc vispārējās tīrīšanas ir ļoti liela nozīme,

labās kviešu dzirnavās tagad mazgā ne tikai sliktu*
,

bet arī ļoti

labus kviešuspjo mazgāti graudi arvien dod gaišākus miltus nekā ne-

mazgāti kvieši,no pirmiem izgatavoti milti rāda skaistu dzelteni**

baltu krāsu,kamēr pēdējie - dod pelēkus neglītus miltus.

Daudz dzirnavas vēl tomēr ari tagad izvairās no raudu mazgāšanas

baidoties no 3 iela ūdens patēriņa un pārāk mitriem miltiem.Tie

katra ziņā ir ļoti sv rīgi apstākļi, kurus tomēr var pārvarēt bez

sevišķiem zaudē jumiem,iegūstot tomēr higiēniskāku.produktu. Kombi-

nētu Daverio mazgāšanas.akmeņu izlasīšanas un žāvēšanas mašīnas

schematisku attālu pievedam zīmē jumā 44.
.-.PI maālna lielus ūden dau-

dzumus nepatērē,pie kam 8o ūdena patēriņu var reduoēt,jo vienu

izlietotā ūdens daudzuma var sevišķā aparatūrā

iejaukt svaigam ūdenim un

tā tad pēdējā patēriņu aa**

mazināt.Vecāk s mazgāšanas

mašīnās katru I kg kvie-

cu patērēja 3-4 1 ūdens,kamē

se aprakstāmā konstrukcijā

tikai ap I L Rdena.

Aprakstāmās mazgāšanas un

akmeņu izlasīšanas maSl-

naa priekSrocība ir ta?ka

Attēls 44.

nj. ne tikai akmeņu izlasīšanas rezervuāri,bet arī stāvošās kolonnas

apakšējā galā,kur graudus pamatīgi noberž ua atbrīvo no visiem ne**

tīrumiem stāvošā kolonnā notiek graudu žāvēšana laālnas jauda

1500 ļldz 6000 kg/st.

vieāu kondicionēšanas cilindrs Kviešu kondicionēšanu tikpat lielas

kā mazas dzirnavas uzskata par horicontālā

kondicionēšanas cilindri lāpstaa grābj kviešus un ber uz sildķermeK

ņiem- ar tvaiku apsildītām caurulēm,kuras ari atrodas pastāvībā ro4

tācijā,kas novērš vienpusību pie tam apskalo

karsts gaiss, ar karstam caurulēm nāk tikai uz

mirkli a skarāmtad graudu sadegšana arī pie paaugstinātām temperatū
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kondicionēšanas process ir ļoti vienmērīgs.Lai sil+um patēriņš ne-

būtu liels,tad no katras kondicionēšanas mašīnas jāprasa,lai ta būtu

labi izolēta. Kā kondicionēšanas priekšrocības var minētlespēja-

mība izvest araudu pamatīgāku mazgāšanu,kam seko baltāki milti;

2.lielāks mitu iznākums un briedīgāki milti;3*Vienmērīgs graudu un

iltu mitrums Paātrinājas malšanas un sijāšanas prooess;s.'ieglāka

miltu uzglabāšana un 6 Paaugstināta ūdens uzņemšana mlklāo

Bez aprakstītās horicontālās konstrukcijas nāk priekāā kondi-

cionēšanas mašīnas vertikālā konstrukcijā

raudu maisīšanas un mērīšanas aparāts.Šos lieto, ja prakaē rddas vaja

dzīb dažādus graudus sajaukt savā starpā noteiktās proporcijās,

aparāts 8 stāv no ķeta mulgaa,kurā griežas rata ar? dažāda lieluma

ligzdām.Atverot virs rata esoßo aizbīdni,rata ligzdaa piepildās ar

grandiem.Uz aizbUņa atrodošies skaitļi rāda taseviāķu nodaļu ligzdu

saturu.Pēc atvērt* aizbīdņu veida un skaita pie katra tata apgriezie-

na var graudus samaisīt pēc patikas dažādās proporcijās
,

sākot no

2,5 jeb 5% līdz 100%.Aparāta jauda I stundā no 125 līdz 250 kg.

Smidzinātāji Ja rodas vajadzība graudus pirms to samalšanas saslapi-

not jeb atveldzēt,tad to vislabāki var izdarīt ar automātisku smidzi-

nātāju,kas pilnīgi nodrošina vienmērīgu mitruma pakāpi.§ie aparāti

galvenā sastāv no viena ligzdu rata un ūdens smeļāmā rata.

iegul jot ieejas piltuvi un skaitu regulējaa arī mašīnas

j3uda.3ls mašīnas taisa ar 25 līdz 50nr ūdens tilpuma, '-ašlnas jauda

2000 līdz 4000 kg /st.

blamētie Graudos bieži ir atrodāai daKādi dzelzs atkritumi - naglas

StifteSļStiepuļu skrūves,uzgriežņi v.c- kas tur nejauši

no labības apstldāāanas mašīnām.un kuras ar sijāšanu no graudiem at*-

šķirt nevar Ja šādi dzelzs sveāķermeņi iekļūst dzirnavu mašīnās,tie

var nodarīt lielus zaudējumus un Msagādāt dārdus remonta

centrifūgās, o iemeslu pēc magnēti ir nepiecieāāmi katrās dzienavāa^J;

Šjagaētu darbība notiek tādejādi-?ka graudus laiž tecēt cauri mašīnai

vienmērīgā kārtiņā,kur tie krusto magnētisko lauku,kas aiztura

dzelzs un tērauda daļas,kuras laik pa laikam no turienes aizvāc.

3ūcfiltri ir nepieclešāmi katrā graudu tīrīšanas un malšanas iekārtā

Pie graudu tīrīšanas un malšanas mašlnām,grlsa un dunstu tīrīšanas

mašīnām un plānsijātājiem. Sie aparāti veselas zarnu bajāra
jas,caur kurām liek tecēt uzsūktam aatura dažādus putekļus

3ār zarna sienām saķērušos putekļus laikpalaikam automātiski no iekš

puses iztīri un putekļi sabirst sevišķā putekļu krātuvēm Enerģijas

patēriņš p rasti ir ļoti mazs no 0,1 līdz 0,3 3P. Te vaja zigie yen

tilatori patērē daudz vairāk spēka atkarībā na uzsūcamā gaisa dandzuß

boriem dod no līdz 1310 apgr./min. Pie ventilatoriem

vērība jāpiegriež to rotējošo masu izhalansešanai.Slikti i

ventilātori strādā ar grūdieniem ,&tri un nevienmērīgi

trādājas ventilatora gultnes un rodas citi defekti.Jārūpējas,jai

ventilators gaisu no sāniem - dažādi savienojumi labi jā-
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IX. Velmju krēsli un graudu sasmalcināšanas mašīnas.

Velmju dzirnavas,,Lieto.iotdivas cilindriskas velmēs,viņas var griez-

ties ar vienādu perifērijas tādā gadijuma starp velmSm ielaid

stus ķem/feņusvelmēs saspiež,gadijumā ja velmēs ir pietiekoši cie-

t s un tas savās asis nevar attāļināties viena no otrasoOtrs

var būt tādspkad griež tikai vienu velmipbet 81 ,pateicoties berzei,

ņem otru velmi līdzi.Tādā gadījumā pēdējā velmē paliek pirmai arvien

nedaudz iepakaļ un strarp vēlmēm notiek ,kaut ari neliela,bet tomēr

berze. Ja abas velmēs ar dažādu ātrumu, jeb kā saka velmēs strā**

dā ar aizsteigšanos jeb starp vēlmēm notiek

slīdoša berze,kura ir jo jo lielāka aizsteigšanās pastāv

starp vēlmēm, Berzes ielums atkarājas no lielākā ātrumacJa viena vel*

mc pavisam negriezās,tad slīdošā berze berze būs vislielākā,kuru vēl

var palielināt,ja vēlmei plerlko plakanu jeb ieliektu aptveri Bet ar

to aevar panākt labāku sasmacinā3anas iedarbi Kā velmju materiālus

lieto perifērijas ātrums ir

apmēram vienāds,tad ir gandrīz viena alga,kāda materiāla velmēs liet!

Citos gadījumos dod priekšroku materiāliem
,

kuru virsmas cietums ir

lielāks Velmju rotācijas ātrums uz graudu sasmalcināšanu gandrīz ne—

kādu ietēkmi neatstājiet gan tikai uz produkcijas iieluam.kadāl var

pielaist tādus ātrumus;kā&*s pielaiž velmju redzes tjūtami nesilstot

Velmju virsma var būt *?ludavai rievota var iecirst

vēlmes asij jeb pa skrūv&a vītnes ar rievotām velmim grib

panākt pareizu iedarbi- labības skrotāšanu-tad vienas velmēs ātrumam

jābūt divas reizes lielākam par otraa velmēs ātrumu,t<i.v,

*g* 2v Hievu dziļumam mazākam par aasmacinājamās prece 3graudi-

gadiem ilgi vienādi labu ledarbioJun3tu un grīsu samalšanai un vis-

pār preces samalšanai lietA velmēs bez rievām.Ar tādām vel

plakanos plācoņosuHo plāceņu rašanas na.kpriekšā ari samaļot dunstea

ja velmēs strada ar aizsteigsanos,taa So paņēmienu lieto gadi jumos

līšanai arasa sevišķu saucamo kuru laiž nre^
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ra slīpumu var grozīt,atkarībā no precas īpašībām, ilts nodrošinā

ar rupjiem un viegliem produktiem ,xā rupjas skrotesani

stinri samaltas čaumalas vispār ir ļoti grūti vienmērīgi vēlmēm pieva

nu preces pievadīšanā

meņi,knru struktūra nav graudama Malāanai lieto sekojošus ak eņust



70

Siem akmeņiem piemīt ļoti liels cietums un piemērota porozitate.Vis-

labākie no šiem akmeņiem ir zilgani baltie,tad nāk pelēkie,dzeltenie

un iesarkani baltiecAkmeņus līdz 1 m caurmērā,ja pie rokas ir piemē-

rots materiāls,var taisīt no viena gabala.Lielākus akmeņus pa lielā-

kai daļai taisa no vairākiem gabaliem,tapuc ka tik lielus nevainoja-

mas kvalitātes gabalus ir grūti atrast un ari tādu gabalu izkaušana /P

ir apgrūtinoša.Franču un ungāru akmeņus gandrīz arvien sastāda no

vairākiem gabaliem,tāpēc ka lieli gabali retināk priekāā.Lai izveido-

tu pamatakmeņa aci,tad atsevišķos gabalus tā savieno savā starpā(ar

cementu vai ģipsi),ka vidū paliek četrkantains caurumsr Akmeņus pa %
lielākai daļai vēl sasien ar dzelzs stīpām.Akmeņi tā jāizgatavo,lai

tā smaguma centrs atrastos akmens rotācijas asi;ja tas nav izdevies,

attiecīgā vietā var Izurbt caurumu un tur ieliet svinu. Skrejakmeņa

biezums ir ap 60 cm,kamēr pamatakmeņa biezums ap 30 cm. Akmeņus var

tik tālu nolietot,cik tālu to bukse atļauj.Pie augšējā skrejakmeņa,

kur uz akmeni iedarbojas arī viņa svars;tā nolietošanu tik tālu nevar

vest.Skrejakmens parasti ir 2 līdz 2,5 reizes tik augsts,kl pamatak-

mens.Bez dabiskiem franau akmeņiem tagad tirgū nāk ari mākslīgi fran-

ču akmeņi.Bez tiem vēl tā sauktie kompozīcijas -Smirģeļa akmeņi un

vesela rinda citu mākslīgu akmeņu . *-ļ

Akmeņus gatavus malšanai parasti nepārdod,tie nereti vēl jāgludi-

un jāiekaļ vajadzīgās rienaa.

Lai uz akmeņa virsmas nekur nevarētu uzkrāties pārāk daudz graudu,

tad šie vienmērīgi jāiz vada uz āru.Uz katra vienāda platuma akmeņa

joslas visās vietās jāatrodās vienādam graudu daudzumam un kārtas

biezumam uz āru jāsamazinajasoNo tā var secināt,ka akmeņa virsmai jā-

būt konkāvai,resp akmeņa biezumam uz centru jāsamazinajās Tā tad ak-

ņa vidū atrodas iedobums
,

kur uz malām pamazām samazinājās, Gar ak-

aameņa ārējo malu paliēkdiezgan šaura vienāda joBla,kuru sauc par

malšanas ceļu, jo tas pastrādā faktisko malāanas darbu.le'obumu nevar*

ņemt par lielu, jo tādā gadījumā tur varētu bez vajadzības uzkrāties

milti.Sekojošā tabulā pievedu praktiskas vērtības minētiem lielumiem.

Ja kkmeņa caurmērs ir par 1,5mlielāks,tad uz katru o,lm padziļinā-

jums pieņēmās par I mm *.

Preces pārvietošanai iekaltās vagas sauc par gaisa rievām * ai

gaisa vagām.viņas s dalās galvenās un blakus vagās vag ļļļ

stiepjās no acs līdz perifērijai,blakus vagas tikai no p riferi as

kādu gabalu uz iekāu.Starp vagām atrodošās akmens virmas taisa .espl 1

jāmi asas un Šī virsma ir faktiskais malšanas darba veicējs. Vigas

šķērsgriezuma formai ir ļoti liela liela nozīme ,tāpēc tās par izai

formai jāpiegriež liela nozīme.Vagu dziļums uz acs pusi parast: pieņe j

Akmeņa

caurmērs

m

Malšanas

platums

cm

ceļa Acs <

cm

caurm Pamatakmeņa

iedobuma dzi-

mm

Skrejakmeņa
dziļuma

mm

iedobuma

1,00 14 27 o,5 2

1,10 15 28,5 o,6

1,20 16 30 0,7 2,2

1,30 17 31,5 0,85 2,35

1,40 18 35 2,5

1.50 18 1^25
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māa,lai atvieglotu g!,.udu ievadīšanu. Akmenim griežotie pa vagām to

dae gaisa plūsma,kas atvieglo miltu izsviešanu.Bernās maltuvēs melš -

laukums vienāds ar varu virsmu.Augstās maltuvēs .2/3

virsma,kamēr 1/3 vagasoVgu platuma nedrīkst pārsniegt

#50 mm* Akmeņu asināšanas paņēmieni ir dažādi.Atkarībā no leņķa,kas

rodas starp pamatakmeņa akrejakmeņa vagām,iašJķir:l)tāduB,kur

ķia uz perifēriju aplacas asinādama; 2) tādus

leņķis paliek konstants 3)Vibas asinājuma un logaritmiskā spirāle

un4) tādi,kur leņķia uz perifēriju samaaiaājaSoße* minētām vēl pastāij

iesala rinda cita,ari taisnu asinājumu

Hle dažādie paņēmiena malšanas proaeaa sevišķi neietekme,kā to j

senāk drmāja,kad ļ viens paņēmiena pret a*6runekādu absolātu priekš-

nevar det ugsMe maltuves pa lielākai daļai lieto jauno ap-

le es amānājumu,jeb ari taisnaa rievas ar parallēlām blakus

atkarībā no ta,vai akmeņus lieto malšanai skrotēšanaioZamās malti

i lieto izliektas vagasr

Biaž***kipriekšā nākošo vagojumu konstrukcija ir sekojoša?

I) Vecais aploces asinajuma. Zīmē ar R akmeņa aploci un ar r ak-

meņa 7/8 R iezīmē vēl trešo aploci,uz kur at-j
rodas viBu vagu centri.Vaga rādiuss ir 4/5 Haz 7/8

oan^ers līdz 1,58 m tādu vagu būtu 103,n0 kurām 54 iet no

S?7Uzlabotais aploces aeinājums Vagu centra; radias* ir 0,6 un

31Jaunais aploces asinājums.Vagu oentrl atfadās uz ap3oces,mru

ar 1/3 līdz rādiuss ir vai nn tikpat liels, jeb ari pa

lielākai daļai par 75mm lielākB Blakus rievas iet no perifērijas

/-piocel,kuru p-'ņ*mie-:aviegli var pielaist kļūcu ]
c jāraugās,lai skrejakmeņa vaga nekrustotu pamatakmeņi vagu divos** t

reizes

Lauku asināju%a^Vispirms apraksta aTJbaaaaakmeņa un acs aplocašgĒ

Tad apraksta aploci ar I/6R un to sadala tik daudz daļās,cik nodali- ,

ju';'akmenim j d na a vieno vienu ar otru,tad i

galvenās vagaa muguršķautnir-Apraksta vel ceturto aploci ar

1/10 R aa #alk gar to mugurpusēm parallēlas tangantes,tad atrod

vagu priekšējo Šķ .urn Iriekāēšķ:.n:n?3 ir parrliela vai

nedaudz noliakta.Galms tās atrodās 26mm no galvenās vagas un iet pa-.

rallāii nākošai galvenei / j

Skrajakmeņa acs lielums ir 1/4 līdz 1/5 R cAci izoderē ar balta

vn! jānorāda, akmeņus var par jaunu uz j

liet ar apeciālu axzaamasu,kura ir dabūjama katrā speciālā uzņēmumā

\r i aasai ir savs paņēmiens un

Iratošan s pamāclba,bez kādas masas nemaz nevar pirM^



72

amaltos grauus par to jau redzējām apskatot dzirnavu

iarbības plānus.Visas Bās konstruēt s pēc viena principa:

rec* sijā a attiecība biezuma rupjākās daļas maļ p<

jaunu,kā to jau redzējamcSeit piederošās mašīnas siuo par plānsijā-

kājlem,centrifugalsijātājiem citādi *
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