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	3.20. att. Zāģbaļķu orientācijas iekārta:�����������烉蜫僉蜫낖蜫肤蜫����������Ā
	3.21. att. Mizas atdalīšana ar lobītājnažiem:���������������
	3.22. att. Mizošanas mašīna OK-63:�蜫샮蜫탄
	3.23. att. Baļķu hidrotermiskās apstrādes konveijers:�　㄀　　　　㄀　　　　　　　㈀挀戀㤀�
	3.24. att. Mizošanas iecirkņa tehnoloģiskā shēma ar trim mizošanas mašīnām, kuras apkalpo divas kokzāģēšanas plūsmas:��������������������������������������������������
	Untitled
	3.26. att. Zāģbaļķu bāzes virsmu veidošanas shēma.������������������������������
	3.27. att. Kondopogas kokapstrādes rūpnīcas zāģbaļķu krautuvēs tehnoloģiskā shēma:�������������������������������������������������������
	3.28. att. Petrozavodskas māju būves kombināta zāģbaļķu krautuves tehnoloģiskā shēma:��������������������������������������������������
	4.1. att. Kokzāģēšanas plūsmu klasifikācija.����0〰0〰倿蠫〿蠫倅蠫蠫��������0
	4.2, att. Divstāvu gatera shēma:�蠫‶蠫ꀹ蠫耹蠫��
	4.3. att. Vienstāva gatera shēma:�끎蠫�������
	4.4. att. Divstāvu (a) un vienstāva (b) gateru griešanas mehānismu principiālās shēmas.������������������������������
	4.5. att. Vienstāva gatera R63-6 griešanas mehānisma principiālā shēma:�����ぬ蠫ꁕ蠫퀲蠫၆蠫����������Ā�
	4.6. att. PRT-8-2 tipa priekšējie spīļu ratiņi (a) un palīgratiņi (b).�㈰〰㔲〰㌶〰㌳〰㉤〰㌶〰㈰〰㘷〰㜲〰㘹〰㘵〱㘱〰㘱〰㙥〰㘱
	4.7. att. Vertikālo piespiedējveltņu mezgls sazāģēto sortimentu bāzēšanai aiz gatera.����������������������������������������
	4.8. att. īso sortimentu sazāģēšanas gatera padeves mehānisma principiālā shēma:����������������������������������������
	4.9. att. Darba vietas organizācija pie pirmās rindas gatera:��㜀傖蠫삗蠫�蠫
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