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Izgudrojuma nosaukums @

Rigd, Sborta ielé, N 2,
YUSTA U un NEKUSTAMU STAY
%OKOTf DES RFIGURU RA
I?GUDROJUFA ADWAKQ TS mAS VEIUS.

Psc parastas metodes staniol@tas yokolades figuras izgatavo
ielejot Yokolades masu metala formés. Ta ka Xokolades masa atda-
las no formas tikal psc pilnigas atdziganas; tad; lai paatrinatu
razofanu, netala forma ar %okolades masu jaatdzisina ar auksta
gaisa jeb auksta ’tdenQ palidzIbu. Pec tam figura tiek izjemta
no formas un apvilkta ar staniolu. T& k&- tirgus pieprasa-vien-
mer jagnas Sokolades riguras, tadrpastivigi‘ir ]
nas metala formas, kuru lzgatavosana izmaksé}dérgi. Otrs tru-
kums ir tas, ka éokplades figuru izgatavosanu ar‘metala formam
var veikt tikal divi darba gijienos, jo nav iespgjams ieprieks
izklat metala formes iekdpusi ar staniolu un tad tanI ieliet
ﬁokoladé§_maSu,uﬁadél ka stanipls”nepielip_piergludé metala,
stikla, porcelana jebwtamlidziga mauerlala. 'Pielipéana tomeér
nepieqig%ama‘jargrib‘iegﬁt!figurasVpez.trukgmiem. No otras
puses, - anvilkéanai ar staniolarno rpkasrari_savi trﬁkum; 5

jalipind staniola strémeles ; 3okoladel jépieskarés ar rokam ;

graudainais stanils, psc figuru apvilk3anas, vietam paliek
gluds.

7 _§Ls_izgudr0jums_paredz noverst mingtos trikumus un
tdejEdi racionalizdt fokolades figuru razosanu. K& pamats
$im izgudrojumam uzskatams éokola@es.figqru lieSana un stanio-
15%ana viend pajemiend, pie kam apvilkSana ar staniolu izdodas
visal apmierinodi.

| }Jéunais izgudrojums metala formu vietd lieto formas
no %ipsa un proti sekojo%o iemeslu ds] : staniola lapas
labi pielip pie porainam ginsa [ormam, ja tas lieprieks drusku‘
apslapina. Gipsa formas &tri atdziest, apm. divi minutes, ké-
dé]l dzisin&%anas lerice nav vajadziga. No gipsa formas var
15ti pagatavot 24, stundu laika / attieciba cenu zipd ir vis-
maz 1 : 20 /

Lejot fokolades masu formd figura tanl pasa laika

tiek stanioléta kadsl atkrit maksa par rokdarbu,



ipsa formis darinatas Hokolades figuras izskatas

G2
[/

dabiggkas  un glitékés,_ko»pevar teikt par no rokas staniole-
tam figurams No higieniska viedokla raugoties jap iezimg,
ka Sokoladel nav vajadzigs pieskarties ar roku.

Tsuma razofanas process ir seko3s : no gumijas, Zipsa
jeb k&8da cita piemgrota materia la darinéta LITUFd ,patrlce/
tiek lietota gipsa formas izgatavos anai /mdtwlce/ Ar stanlola
loksni parklaj viegli apslapin@to formu un tad ar patrici -
iespie% visos vipas iedobumos. Salikta form& ielej jokolades
masu, ka parasts., Is& laika -2-3 minutds/ jokolade ir pietie-
kodi atdzisusi lai to izjemtg iz formas. Figura tad Jau ir
stanioldta un v&l vajag tikai nolidzin&t atstévosp'stan;olu,d
Darba raZigums, salidzinot ar veco raso%anas veidu, uzlabojias
par apm. 40 11dz 50 procentienm.

- TZGUDROJUMA TPATHIBAS -

1. Staniolétu %okolades figuru razZosanas pajemiens
raksturojams ar to, ka staniola lapa iespieZama
ieprieks viegli apslapin@ta gipsaﬁfqrmas iedobumos,
matrics, ar patrices palidzIbu, pec kam ielejama
Sokolades masa k& parasts., | it

2 Punktd 1, mingta patrice atikiras ar to, ka ta izga-
tavota no ginsa, gumijas jeb cita piemérota materiala,

Akcljbiedriba
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Der Generaldirektor des Handels und der Iﬁdustrie,
; N
Nach Einsicht des Gesetzes vom 30. Juni 1880 tiber die

Erfindungspatente;

ssherzogtum
M CiRG Nach Einsicht der am 15. Februar 193%4
.209559 um ¢ Uhr abends ausgestellten Anmeldungsurkunde;
In Erwdgung, dass Anmeldung und Hinterlegung gesetz-
midssig geschehen sind;
BieisicihSl S crSESRUE
Art. 1. — Dem Herrn Anthony Gerard HELFENSTEIN, Luxemburg,

vertreten durch Herrn Alfred de uuyser, lngenileur, Luxemburg,

der flir sich und seinen Auffraggeber zu Luxemburg in seiner wohnung

Domizil erwdhlt hat, wird ein

Ertindungspatent
ausgestellt auf: “Neues Verfanren zum gleichzeitigen Staniolieeen

und Giessen von Scnokoladennohl- und Vollifiguren®.

uhd zwar fiir die Dauer von 15 Jahren, vom 1lg.Februar 19%4 ab.

Das Patent wird erteilt ohne Vorprifung, auf Gefahr des Patentan-
melders, sowie ohne Gewdhr fiur das Vorhandensein, die Neuheit oder den
Wert der Erfindung, noch fiir das Uebereinstimmen und die Genauigkeit der
Beschreibung.

Art. 2. — Vorstehender Beschluss, der das Erfindungspatent bildet,
wird dem Patentanmelder ausgefertigt, um ihm als Urkunde zu dienen.

Ein Duplikat der bei der Anmeldung hinterlegten Beschreibung und Zeich-

nungen wird diesem Beschlusse beigefligt.

@

-“”‘» Luxemburg, den lﬁ.ﬁ‘e'bruar lgjq'o

Der Generaldiféktor des Handels und der Industrie,

Pt am 17.April A934,

¢S Eols . ot 24l dn T
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Auszug

aus dem Gesetze vom 30. Juni 1880 iiber die Erfindungspatente.

Art. 8. — Fiir jedes Patenl ist eine jihrliche folgendermassen steigende Gebiihr zu entrichien.

Im 1. Jahre 20 Fr., im 2. Jahre 40 Fr., im 3. Jahre 60 Fr., und so weiter bis zum 15. Jahre, fiir welches
die Gebithr 300 Fr. betrigt.

Die Gebiihr wird zu Hinden des Einregistrierungscinnehmers im Voraus entrichtet; dieselbe wird in kei-

nem Falle zuriickerstattet.

Fiir Zusatzpatente ist nur eine einmalige Taxe von 20 Franken zu entrichten.

Art. 9. — Niemand kann cin Patent erlangen oder die Rechte aus einem solchen geltend machen, der nicht
im Grossherzogtum Domizil erwiihit hat. Ein Auslinder muss bei cinem Bevollmiichtigten Domizil erwiihlen,
welcher ihn vertritt und an den alle Mitteilungen rechtsgiiltig erfolgen. Das erwiihlte Domizil ist zugleich ge-

richtliches Domizil und gilt solange als nicht ein neues Domizil gemiiss den im Art. 13 gegebenen Vorschriften
gewahll ist.

Art. 13. — Elwaige Verinderungen in der Person des Patentinhabers oder seines Vertreters und in dem
erwihlten Domizil, ebenso jede teilweise Cession des Patentes miissen in beweisender Form zur Kenntnis des
mit den Handels- und Gewerbeangelegenheiten betrauten Mitgliedes dcl"l{egierung gebracht werden, und es sind
dieselben im Memorial bekannt zu geben. Solange diese Formalititen nicht erfiillt sind, bleiben der friihere Pa-
tentinhaber und sein Vertreter mil den durch dieses Gesetz begriindeten Rechten und Pflichten betraul und es

erfolgen simtliche Bekanntmachungen und Zustellungen in rechtsgiiltiger Weise in dem zuvor erwiihlten Domizil.

Art. 15. — Das Patent erlischi:

1o infolge des Ablaufes der Zeit, fiir die es erteill wurde
20 infolge des Verzichtes des Inhabers:

30 wenn die Jahresgebiihr innerhalb dreier Monate nuch der Filligkeit nicht entrichtet wird.

Art. 16. — Das Patent wird null und nichtig erkliiri, wenn es sich ergibt:

10 dass die Erfindung nach Art. 1 und 2 nicht patentfiihig war:

20 dass der weseniliche Inhalt der Anmeldung, den Beschreibungen, Zeichnungen, Modellen, Geritschaf-
ten oder Einrichtungen eines Anderen oder einem von diesem angewendeten Verfahren ohne Ein-
willigung desselben entnommen war;

30 dass der Titel, .unter welchem das Patent nachgesucht worden, betriiglicher Weise ein anderes als
das wahre Objekt der Erfindung bezeichnet;

40 dass die dem Patente beigefiigte Beschreibung fiir die Ausfithrung der Erfindung nicht ausreicht.

oder dass sie die wahren Mittel des Erfinders nicht vollstindig und aufrichtig angibt.

Art. 18. — Das Patent kann nach Ablauf von drei Jahren durch grossh. Beschluss, vorbehaltlich ‘der Be-
rufung an den Staatsrat, Ausschuss fiir Streitsachen, zuriickgenommen werden, wenn der Patentinhaber es
unterliisst, im Grossherzogtum die Erfindung in angemessenem Umfange zur Ausfiihrung zu bringen, oder doch

alles zu tun, was erforderlich ist, um diese Ausfiihrung zu sichern.

Ebenso kann nach Ablauf von drei Jahren durch grossh. Beschluss, nach Anhorung des Staatsrates, erkliirt

o o
werden, dass die Erlaubnis zur Benutzung der Erfindung an ¢inen oder mehrere andere, welche darum nachgesucht
bhaben, erteilt werde. In diesem Falle und bei mangelnder giitiger Einigung werden die dem Patentinhaber zu-

kommenden Entschidigungen und Garantien gerichtlich festgesetzt.

Art. 5. — . . . . Die Wirkung des Patentes hort auf, wenn ein nach einem Gutachten des Staatsrates er-
gangener grossh. Beschluss die Anwendung als im offentlichen Interesse liegend erklirt hat. In diesem Falle hat
der Patentinhaber Anrecht auf eine Entschiidigung auf Staaiskosten, welche, in Ermangelung der giitigen Ver-

einbarung, auf gerichllichem Wege festgestellt wird.

Das Grossherzogtum Luxemburg ist Mitglied der [nternationalen Union fiir den Schutz des gewerblichen
Eigentums (Paris, 20. Miirz 1883. Briissel, den 14. Dezember 1900 und Washington, 2. Juni 1911).



PATENTANWALT Kﬂ
R. DE MUYSER ING. '
LUXEMBURG

PATENTANMELDUNG

' Luxemburg

e

|der; Anthony Gerard He 1 fensestein in ILuxemburg .

Neues Verfahren zum gleichzeitigen Staniolieren und Giessen
von Schokoladenhohl= u.Vollfiguren.

Bei den iblichen Verfahren zur Herstellung sta-
niolierter Schokoladenfiguren werden fum Giessen der
Schokoladenmasse Metall- oder Iackformen verwendet.Letztere
sind an ihren Innenflichen mit einem glatten,harten Ueber-
zug -versehen.Da die Hasse sich erst kalt von der Form
losl&sen ldsst miissen die Formen,um das Fabrikationstempo
zu beschleunigen,einem Kaltluft= oder Kaltwasserstrom aus—
gesetzt werden.Nach Erstarren wird die Ware der Form ent-
nommen und die Schokoladenfigur von Hand aus stanioliert.

Da im gchokoladenhandel fortwdhrend neue Fi-
guren erwiinscht werden,so bendtigt man davernd neue
Metall-oder Lackformen,deren Herstellung sehr kostspielig
ist.Ein anderer Nachteil besteht in dem Umgtand,dass die




Fabrikation staniolierter Schokoladenfiguren mittels
Metall-oder Lackformen mit Staniolbl&#ttern und nachtrag-
liches Eingiessen der Schokoladenmasse die Arbeit zu verein
fachen.Denn das Staniol haftet nicht oder sehr schlecht
auf den glatten Flidchen der Metall=oder Lackformen.Dieses
Haften des Staniols ist aber unbedingt notwendig,damit
beim Guss die Modellierung der Figur nicht fehlerhaft
wird. - ‘

Andererseits hat das Staniolieren von Hand
aus ebenfalls Nachteile.Es miissen Klebstreifen angebracht
werden.Die Schokolade wird mit H&nden beriihrt.Bei korni-
gen Staniolbldttern werden durch die Manipulationen die
Fléchen teilweise glattgerieben.

Die Erfindung bezweckt,die angegebenen Nach-
teile zu beseitigen und die Fabrikation wirtschaftlicher
zu gestalten. Demzufolge soll das Verfahren das gleich-
zeitige Giessen und Staniolieren der Ware gestatten.Dabei
muss das Staniolieren befriedigend ausfallen.

Bei dem heuen Verfahren muss anstatt einer
Metall=s oder Gipsform,letztere mit gegldtteten lackierten
inneren Hohlflachen,eine reing Gipsform mit raughen und
pordsen Formwinden benutzt werden und zwar aus folgenden
Grunden :

3 Die Zinnfolien haften ganz gut auf den
inneren Formwédnden der porSsen Gipsformen,wenn diese
vor dem Einbringen der Folien leicht angefeuchtet werden.
Dieses Anheften ist unbedingt erforderlich,da bei allen
anderen bis heute bekannten Formen die zugewinnende Scho-
koladenfigur beim Wiederausgiessen der restlichen flilissi-

gen Schokoladenmasse in sich zusammenfallt.




Gipsformen erm&glichen ein schnelles Abkiihle:
in ca.2 Minuten,sodass eine Kiihlanlage nicht erforderlich
ist.

Gipsformen kOnnen binnen 24 Stunden billig
Bergestellt werden.Ihr Gestehungsprei§ betrdgt ca.1/20 des-
jehigen der Metallformen.

Da das neue Verfahren erlaubt gleichzeitig
zu staniolieren und zu giessen fallt ein Teil der Kosten
fiir die Handarbeit weg. 3

Das Aussehen der in Gipsformen hergestellten
staniolierten Schokoladenfiguren ist ausgeprédgter und natur-
getreuer,als das Aussehen von Figuren,die nachtrﬁglich
von Hand stanioliert wurden.Da beim Ausstaniolieren die
Zinnfolien durch die Patrize fest in die Matrizenhdlften
eingepresst werden,kommt jedes feinste Detail der Figur
klar und deutlich zum Ausdruck.-

Da die Patrize die Zinnfolien moglichst fest
an die rauhen pordsen Innenflachen der Form anpressen muss,
ist es unbedingt erfordert,dass die Patrize aus einem
starren Kdrper besteht,welcher einen genigenden Druck aus-
halt, die Zinnfolien in die feinsten Félfchen der Hatrizen -
teile hineinzupressen.

Um dieses Ziel 2zu erreichen,muss die Patrize
genauestens in die Matrizenteile hineinpassen.Zu diesem
Zwecke wird sie aus fluscigem Gips in die geschlossene
zwel= oder mehrteilige‘Hohlform gegossen und bildet das ge-
naue Positiv der beiden negativen Matrizenhalften.

Da laut obigen Ausfiihrungen die zu verwendamm

den Formen keine glatten,sondern rauhe und porose Innen-

Gl X L | A %



winde aufweisen miissen zum Festsaugen der hineingepress—
ten Zinnfolien,im Gegensatz zum schweiz.Patent No.13035

ex 1896,ih welchem Gips nur der evtl.Triger,die eigentlichen
Pormen aber "aus einem durchaus glénzenden,widerstands-
fahigen Ueberzug aus Damar—-,fopal-Bernstein-,oder aus gonst
einem geeigneten Lack " bestehen.

Pa laut denaelben Ausfiihrungen die Matrizen-—
teile einen geniigend starken Druck aushalten miissen,um das
Einprescen der Zinnfolien in die feinsten Féltchen und
Unebenheiten der Form zu ermSglichen,miissen diese Matrizen-
teile aus einem genugend festen uhd starren Material herge-
stellt werden,um di;sen Druck auszuhalten,im Gegensatz
zum deutschen Fatent No.461.966 ex 1927min welchem laut
Patentschrift: " die flastizitdt des Vollgummi's nicht aus-
reicht,die in hdchstem Grade zerbrechlichen Finlagen
herausnehmen gu kénnen," -

Da laut denselben Ausfilhrungen die Patrize
diesen Druck ilbertragen muss ist es unbedingt erforderlich,
dass diese Patrize ebenfalls aus einem starken,nicht
elastischem Material besteht,um diesen Druck ausiiben zu kdn-
nen,da die Matrizen in unserem Verfahren sowohl jede ein-
zeln in offenem Zustande,wie Deid® zusammen in geschlossenem
Zustande von der starren Patrize ausgepresst werden miissen,
da es technisch fast unmbglich und praktisch kostspieliger
wie Metallformen ware,flr jede Matrizenhdlfte den passenden
Metallrahmen mit Gummimembran herzustellen,wozu noch die
rostspieligen Einrichtungen fiir Luft= oder Wasserdruck,mit

ﬁ ’\E\??\//f
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ihren Zuleitungen und Anschlussstutzen kdmen, wird in
unserem Verfahren,im Gegensatz zum cesterr.Patent No. 62709
€¢x1913,unsere Patrize,als gen&ueaansitiv der pegativen
vatrize,durch Fingiessen in diese hergestellt aus einem
Jaterial,welches die Zigenschaft besitzt ,8ich in fliissigem
Zustande in die peinsten Details der Gussform hineinzu-
schmiegen und spdter in erhirtetem Zustande einen starren
und festen #Orper zu bilden .

Kurz zusammengefaast miissen zu dem neuen
Verfahren Formen verwendet werden,die aus einem Material
bestehen,das urspringlich im Wasser 1l¥slich und glessbar,
spiiter aber zu einem festen und starren <Srper erstarrt
und dessen Fliéchen rauh und pords sind.

Diese Figenschaften beaitzeq augschliesslich
Formen,die aus reinem Gips ohne jeden Zusatz und chne
Jeden ﬁeberzug bestehen.

Zur Erlduterung der obigen Ausfiihrungen wird
pachstehend ein Ausfihrungsbeispiel des Verfahrens genau
beschrieben. Als Modell kann jede Figur aus Gummi,Cellu-
loid,Wetall, Gips oder sonst geeignetem M¥aterial dienen .
Die Anwendung des "neuen Verfahrens zum gleichzelitigen
Staniolieren und Gies=er von Schokoladenhohl= und Vollfiguren
besteht aus zwel getrennten Arbeitsvorgﬁngen,und zwar

12 pie Herstellung der Gipsformen,

II)bas ftaniolicren und Gicssen der Schoko-
ladenfiguren in einem Arbeitsgang. _
8d I) Die Herstéllung der Gipsformen ist so allgmein be-
kannt ,dass hierzu keine Beschreibung gegeben zu werden
braucht.Zu bemerken ist nur :

a) dass die Formen aus reinom‘G“

eden Zusatz bestehen miissen, das zum Staniolie
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l&sslich ist,dass sie rauhe,pordse Ihnenflachen aufweisen.

b) dass unter dem Ausdruck "Gipsformen"immer verstanden
wird : eine negative Matrize bestehend aus mindestens zwel
oder auch mehr Teilen,und eine positive HMatrize,welche nur aus
einem Teil besteht und genauestens in die zusammengeschlossene
Matrizenform passen muss .

ad II) Das Staniolieren und Giessen der Schokoladen-
figuren in einem Arbeitsgang.

Als Ausfihrungsbeispiel nehmen wir eine Form,deren
Matrize aus zwei Teilen besteht.

Nachdem die Gipsteile von den vom Herstellungsprozess
herrihrenden Fettspuren griundlich gereinigt sind,werden die
Matrizenteile gut angefeuchtetyindem man sie ca.l5 Minuten lang
in klares,kaltes Wasser legt und nach der Herausnahme ober -
flachlich abtrocknet.

Dann wird eine Zinnfolie flach Uber jedes der beiden
Formteile gelegt.Das Staniol wird mit den H&nden reichlich in die
Hohlform gelegt,ohne dass man sich dabei um die Details der Form-
gebung kimmert, Dann wird die entsprechende Seite der Patrize
fest in den Matrizenteil hineingepresst,sodass sich die Zinnfolie
zwischen Matrize und Patrize befindet.Der Druck wird verstdrkt
durch Schlédge mit der Hand oder einem Gummihammer auf die Patrize

Derselbe Vorgang widerholt sich fiir die zweite Matrizen
halfte und die entsprechende Seite der Patrize.

Hierauf werden die Matrizenteile bei zwischen ihnen
befindlicher Patrize zusammengefiigt und durch festere Schlige
auf die beiden Matrizenbdden wird das Anhaften der Zinnfolie
an die inneren Formwénde derselben,die rauh und feucht sind,
bewirkt, da die Patrize trocken ist,haftet die Zinnfolie nicht

an diesers

Nach Entnahme der Patrize haftet das Zi fest an den
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in der liblichen Weise wieder zusammengefiigt und festgeschlos—
sen.

Man hat nun einen Hohlkdrper vor gich,der an drei
Seiten geschlossen und an der vierten Seite eine Oeffnuné Zun
Eingiessen der fliissigen Schokolade besitzt.Der Hohlkorper
besteht aus Gipswinden,welche innen vollsténdig und ihrem
Relief genauestens angepasst mit Zinnfolie ausgelegt sind.

pieser Hohlkdrper wird nun mit fllissiger Schokolade
(Gouverture) ausgegossen.Bei diesem Verfahren muss die Couver-
tire etwas diinnfliissiger sein,wie beim Giessen vonschwarzen
piguren in Metall-oder Lackformen.

Beim Giessen von Voll-Figuren £1i11t man den ganzen
Hohlraum mit fliissiger Schokolade aus und ldsst diese in der
Hohlform erstarren.Nach dem Erhirten braucht man nur die an der
©inguss-Oeffnung Uberstehende achokolade glatt und eben abzu-
gchneiden.

Beim Giessen von Hohlfiguren fiillt man ebenso den ganzer
Hohlraum mit fliissiger Couvertire,lidsst diese aber nicht erstar-
ren,sondern giesst sofort langsam iiber eine Formnaht aus . Durch
das starke Abkﬁhlungsvermagen der Gipsformen ist in der kurzen
Zeit ein Schokoladenmantei von einigen m/m Wandstérke vollstén-
dig erstarrt.Dieser bleibt fest an die Zinnfolie gepresst in der
Hohlform stehen.

In einem Zeitraum von 2-3 HMinuten iat die Schokolade
genugend erstarrt,um aus der Form genommen zu werden.Da der Zinn-
belég gich bei Entnahme der Figur von der Form , nicht aber vom
Gusstlick 18st,habt man dieses vollsténdig stanioliert aus der
Hohlform.Es brauchen nur mehr die abstehenden Staniolrénder

mit der Scheere gleichgepschnitten und nach hinten umgelegt
zu werden. NG i /
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Die Arbeitsleistung gegeniliber den fritheren Verfahren
erhoht sich um ca.40-50 Prozent.

7 Vom hygienischen Standpunkt ist besonders zu beachten,
dass in keiner Arbeitsphase die essbare Schokolade mit Hénden
berihrt wird.Das Verfahren entspricht also auch in dieser Hin-
gicht sllen Anforderungen der modernen industriellen Hygiene.

Patentanspruch

Verfahren zum gleichzeitigen Staniolieren und Giessen
von Schokoladenfiohtund Voll-Figuren,dadurch gekennzeichnet,
dass die Staniolblitter vermittels der bei Herstellung der Guss-
‘Form erzeugten Starren Patrize aus Gips auf die leicht angefeuchte
ten,rauhen und porosen Innen-Hohlfldchen der starren Gussform
aus Gips (zwei oder mehrteilige Matrize) gepresst werden,und
nach Entnashme der Patrize die Matrizenteile zu einer Hohlform
geschlossen werden,deren Innenwiinde vollsténdig mit Zinnfolien
ausgelegt sind,welche der zu bildenden Figur genauestens ent —
sprechen,in welche fliissige Schokoladenmasse eingegossen wird,
welche zu diesem Verfahren eigens temperiert und diinnfliissig
gemacht sein muss,sodass die Schokoladenfiguren sofort ohne
weitere Abkiihlung fehlerfrei stanioliert aus der Form gehoben

werden konnen.

Luxemberg, den /5, Frﬂ } A9M




Assignment of Pricrity Rights for Latvia,

PR —————— e P e R

I

Assignment

-

I, the undersigned Anthony Gerard Helfenstein,
Luxembourg, who on the fifteenthrof February 1934 has filed a
patent application in Luxembourg for "New Process for the simul-
taneous moulding and wrapping in tin-foil of solid and hollow
chocolate-figures", do hereby assign to L. W, Goegginger, Ltd.,
Riga, Latvia, my right to claim priority from the filing date
of this application, with full power to dispose of same as regards

Latvia,

Vu pour légalisation de....signetnip

‘"_Qmwh--.;?uawijﬁu%unum;_-

Clail i B

Ly . aurg, 13 T age o A0

& Comrnissaire de Poliee

e ety

Vu pour légalisation de la signature du Commissaire
ice de la Ville de Luxembourg J.P. KAISER.

uxembourg, le 26 avril 1934.
Le Consul de Lettonie
(J.¥.Zanen) 5

Ny,



. /'
LATVIJAS REPUBLIKA (

FINANCU MINISTRIJA

PATENTU VALDE

Aizsardzibas aplieciba

Nr.. 135e .

1034.q. 284 JUNIJA - oo - patentu. valdé sanemits
................................ Ao, Biedribes  Le $» 8 QREG6CINEGER, .

............................ ittt I R P A ARAR RO D

IGgums izsniegt patentu izgudrojumam: ...

KUSTAMU UN NEREUSTAKU . STANIOLLTU.. SOKQLADES. ...

FIGTUBRI: - BAZO0SANSE c YRIDS - - o i

LOdgumu iesniedza 4kc. B-ba L.W.C.0 e g g ingeuzr,

_______ et i R R BROPEN REll ROLRe - e o e

Ladgumam pievienoti: apraksts,  PILEVARG, PLILIVATLD.

Zimognodeva nomaksata.

Riga, 1934-q. e T
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Departamenta vicedirekror‘é.

/ (':: im.
~ M 47
//:“f I U/

Parentu valdes prieksnieks.

Ists tipografija 260 9 33



LATVIJAS REPUBILIKA / /

FINANCU MINISTRIJA ///wf
PATENTU VALDE

PATEN

IPATNIBAM, IZSNIEGTS: . 4KC.BIEIR, L.V, GE G G INCGER ,

Bigh, Bpovta 3ed& N.B. . o ol :

PATENTS 1ZDOTS Uz . Ib/piecpedsmit/ GADIEM, SKAITOT
NO ,.. .« _ #PRIB: . 196 G, ZEM SEKOJOSIEM NOTEIKUMIEM :
1) IEMAKSAT PATENTU GADA MAKSAS NE VELAK, KA ,.. ..« APRILI

2) IZMANTOT MINETO IZGUDROJUMU VAI PARLABOJUMU LATVIJA RUPNIECISKOS

APMEROS UN ATTIECIGU APLIECIBU IESNIEGT PATENTU VALDEI NE VELAK,
APRILI

VALDIBA NEGALVO PAR PIETEICEJA IPASUMA TIESIBAM UZ IZGUDROJUMU VAI
PARLABOJUMU UN TA LIETDERIBU, BET IZSNIEDZOT PATENTU VIENIGI APLIECINA,
KA UZ MINETO IZGUDROJUMU VAI PARLABOJUMU LIDZ $IM LATVIJA NEVIENAM

PATENTS NAV IZSNIEGTS.

ZIMOGNODEVA SAMAKSATA.

4PRILI 6

FINANCU MINISTRIS :
DEPARTAMENTA VICEDIREKTORS :

PATENTU VALDES PRIEKSNIEKS :

Armijas spiestuve. 2562.



